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MultiSpeed instruktion for eftermontering

1 Pab6rja monteringen

1.1 Flytta sliden till réatt plats

Klyvcylindern far inte avlagsnas innan sliden &r flyttad!

1. Avlagsna skyddsplatar.

2. Anviand medbringaren och maskinens hydraulik for att flytta toppsliden sa som
beskrivs i Figur (1.1).

3. Stang av maskinen efter att sliden &r avlagsnad.

Toppslid
1.1 Flytta toppsliden till Fran nedan kan man se slidens
denna medbringare bada 6ppningar och cylinderns
pinnbult
1.2 Témning av hydraulolja och montering av specialnippel
1. Tom ut hydrauloljan i en separat behallare.
2. Atermontera inte pluggen. -
Specialnippelns huvud ska peka mot sektorn som P ®
visas i Figuren, t.ex. punkt X. # sectar |
OBS! Vrid roret 1.2a for specialnippeln at ratt hall . .
innan montering. ~"‘,~x '\F
3. Dra at nippeln mot tanken. \ !
%Y? 7!

1.2a OBS Sugslangar  Specialnippel

Roret kan vridas i

nippeln.
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MultiSpeed instruktion for eftermontering
1.3 Demontering av matartransportoren

oBs!!
- Matartransportéren vager 6ver 150 kg, var forsiktig vid demonteringen av den!
- Sékerstall att demonteringen kan utfdras sakert.
- Sékerstall att du anvander utrustning med tillracklig kapacitet for att lyfta
matartransportoren (t.ex. en traktor utrustad med lyftgafflar).
Det finns tva olika satt att demontera matartransportéren: som en hel enhet eller i tva
delar. Innan demonteringen av matartransportéren paborjas, avlagsna skydden for
BigX fran reglagesidan i denna ordningsfoljd: A, B, C. Darefter det bakre skyddet D
for BigX.
B. slangskydd, 4 bultar

C. nedre skydd, 4 bultar A. framre skydd, 1 bult

D. bakre skydd, 2 bultar
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MultiSpeed instruktion for eftermontering

1.3.a Demontering i ett stycke

1. Fast matartransportéren med exempelvis spannjarn mot lyftgafflarna
2. Avlagsna hydraulslangen till stockhallaren (1.3.a.2).

1.3.a.2 Stockhallarens slangkoppling (slangen redan avlagsnad).

3. Avlagsna tryckslangen till matartransportérens drivmotor 1.3.a.3. (6vre).

1.3.a.3 Drivmotorns trycksida Drivmotorn finns baktill pd BigX

4. Avlagsna stédvalsens retur (1.3.a.4).

1.3.a.4 Returanslutningen fdrsd med en snabbkoppling

5. Avlagsna returslangen fran matartransportoren.
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MultiSpeed instruktion for eftermontering

Avlégsna fastbultarna, totalt sju stycken.

7 fastbultar

1.3.a.6 Placeringen av fastbultarna till matartransportéren

Lyft bort matartransportéren fran BigX stomme.

Flytta bort matartransporttren sa att det inte utgor ett hinder nar cylindern byts
ut.

Sakerstall att demonteringen av matartransportoren inte orsakar riskfyllda
situationer.

10. Atermontera i omvand ordning.

1.3.b Demontering i tva delar

Demonteringen av matartransportéren kan underlattas genom att forst avlagsna
forlangningen pa transportorens inmatarbord.

1.
2.

3.

Avlagsna hydraulslangen till stockhallaren (1.3.a.2).

Avlédgsna tryckslangarna till matartransportérens drivmotor (1.3.a.3. trycksida).
OBS! Mark slangar och motorer for att senare kunna atermontera dessa korrekt.
Avlagsna stodvalsens hydraulslangar fran valsens sida (1.3.a.4).

Avldgsna stodvalsen.
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a. Avlagsna fastbultarna (3 stycken).
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OBS! Kil

5. Lyft upp matartransportéren och tag bort benen.
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MultiSpeed instruktion for eftermontering

6. Avlagsna transportbandet.

8. Ta bort laspinnen fran pinnbulten och knacka pa pinnbulten tills den kan
avlagsnas.

9. Lyftav bordets forlangning.

10. Avldgsna fastbultarna for slutdelen, 7 st. (1.3.a.6).

e

11. Fast en lyftrem i matartransportoren, sa som det visas i figuren, och lyft bort
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den. OBS! Sakerstéll att inga slangar ar anslutnal

12. Atermontera i omvand ordning.

2 Avlagsning av hydraulslangar

1. Skriv talet 6B (t.ex. med tusch) vid den punkten pa accelerationsventilen dar
du tar bort slangen pa arbetssidan av klyvcylindern, i enlighet med figuren.
(Accelerationsventilen ar placerad pa BigX bakdel, under den vridbara
skyddsplaten).

2. Vid den punkt dar du avlagsnar retursidans slang, skriv talet 5B.

3. Ateranvand inte gamla hydraulslangar.

2.1 Accelerationsventil bakifran.
N g

5B dvs.
retursida

6B dvs. arbetssida
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3 Avlagsning av den gamla klyvcylindern

_'5'1.

LN

Pinn-

bultens
under-

sida

3.3.Cylinderaxelns pinnbult
och dess laspinne

Toppsliden fran nedan

3.a Slidens sida

1. Ta bort laspinnen fran cylinderaxelns pinnbult som &r synlig pa sliden.

2. Avlagsna pinnbulten (Obs! Knacka med t.ex. en tunn stang pa slidens pinnbult,
genom halet som syns nedifran, for att fa pinnbulten att réra sig. (Sliden ska
vara i den position som omnamns i punkt 1.1).

rorsprint

pinnbult fran nedan
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3.b Stommens sida

1.
2.

3.

S

Knacka forst ut den 8 mm rorsprinten (4.1.1)

Efter att rorsprinten har avlagsnats, ta bort pinnbulten. Om pinnbulten inte ror
sig, knacka pa bulten genom 6ppningen under bulten, for att fa den att rora sig.
Den gamla pinnbulten behdvs inte langre.

Lyft bort den gamla klyvcylindern.
Om den gamla klyvcylinderns diameter & 100 mm, kommer den att anvandas

vid monteringen av MultiSpeed enheten.
OBS! Anvéandning av en cylinder med en diameter storre &n100 mm &r

stréangt forbjudet!
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4 Montering av nya cylindrar

1. Montera en100 mm cylinder med stommens sida av cylindern kvarstaende mot
matartransportoren.

2. Stotta 100mm cylindern med exempelvis en rem, sa att den ar rak i forhallande
till BigX stomme.

Oppning for
rorsprinten

( —
Oppning for rorsprinten

3. Taen ny pinnbult (250 mm) och smdrj in den med vaselin (4.1.1).

4. Sakerstéll att 6ppningen i pinnbulten och 6ppningen i cylinderaxeln &r stéllda i
réat linje.

5. OBS! Oppningar for rérsprinten!

6. Tryck / knacka pa (250 mm) pinnbulten tills 6ppningarna for rérsprinten ar
stallda i rét linje.

7. Knack in 8 mm rorsprinten till sitt lage.
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bricka

pinnbult i sitt
lage

8. Placera en bricka (35/50) pa pinnbulten (4.1.1)

9. Montera ett stodstycke ovanfor fastkonsolen for 200 mm cylindern mot
punkterna som indikeras av pilarna. OBS! Stodstyckets position (se 4.2.1)!

10. Montera 70 mm cylinderns stomsida ovanpa 100 mm cylinderns stomsida.
OBS! Slangkopplingar ska peka mot maskinens bakre del!
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MultiSpeed instruktion for eftermontering

lasring

A

12. OBS! Vrid 70 mm cylindern en aning at sidan (till héger). Annars kommer
sliden inte att hamna i ratt l4ge.

13. Skjut sliden pa cylindern.

14 /29 Maaselan Kone Oy



MultiSpeed instruktion for eftermontering

14. Vrid 70 mm cylindern rak, anvéand t.ex. en lang skruvmejsel for att stalla i rat
linje.

15. Sakerstall att stodstycket ar pa plats.

16. Sakerstéll att 6ppningarna i cylindrar och stodstycket ar stallda i rét linje.

17. Smérj pinnbultens slidsida och skjut in den sa att den gar igenom alla tre
detaljerna till andlaget.

18. Montera laspinnen pa slidens 6vre del (Figur 3.3.).
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4.1 Nya lasdetaljer for stommens sida

-
sow . —

- 250mm | - Delarinnan

g SSIIES montering
B : N/ N et
i 50 | < 355500

4.1.1 Nya Iasdetaljer for klyvcylindrarna (8 mm x 60 mm rorsprint, 35/50 mm bricka
och 250 mm x 35 mm pinnbult), en lasring fast mot pinnbulten.

4.1.2 Lasring (inre matt ungefar 35 mm) for en 250 mm pinnbult.
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4.2 Stodstycke och slangstyrningar

Stodstycket monteras inuti sliden, 100 mm ovanfér cylindern. Som visas i figuren,
den sneda sidan pa stodet placeras mot svetsfogen pa slidens vagg.

Denna sida ned

4.2.1 Denna sneda sida kommer att vara mot sliden! )
Denna sida

upp
Slangstyrningar

Skyddsremsa for
vinkeljarn

4.2.2 Vinkeljarn

4.2.3 Kedjelankstyrning
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Placering av kedjelankstyrningen

Avlagsna farg fran anslutningspunkterna och svetsa kedjelankstyrningen (4.2.3) pa
sin plats.

Vinkelskyddets position ar bredvid det befintliga vinkelskyddet, till vénster. Detta
vinkelskydd &r en forlangning av det gamla.

OBS! Utfor nddvandiga installationer eller sakerstall genom andra medel att
slangarna inte skaver mot rorliga delar.

Vinkeljarn
(4.2.2)

Avlagsna farg fran anslutningspunkterna och svetsa vinkelskyddet pa sin plats.
Efter att svetsfogen har svalnat, montera skyddsremsan (4.2.2) (tillracklig for bade
det gamla och det nya vinkeljarnet).

OBS! Utfor nddvandiga installationer eller sakerstall genom andra medel att
slangarna inte skaver mot rorliga delar.
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5 Montering av MultiSpeed utvaxling

1. Mark ut 6ppningarnas lagen
2. Borra 0ppningarna
3. Génga 6ppningarna (M8) eller anvand muttrar

Oppningar till
vénster

Oppningar till
hoger

¢ =105mm fd+e = 935mm

Platserna for utvéxlingens 6ppningar

Efter att Oppningarna ordnats, montera MultiSpeed utvéxlingspaketet antingen genom
att skruva i gangorna eller med anvéandning av bultar.

MultiSpeed utvéxlngspaketet med monteringsskruvar
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5.1 Ansluta hydrauliken for MultiSpeed ventilen

1. Anslut avtappningsslangens ande (Figur 5.4a) markt som out.b med
avtappningspluggen for hydrauloljetanken.

out.b ansluten

2. Anslut (Figur 5.4a) &nden som ar markt out.a till platsen for MultiSpeed
valjarventil mérkt som out.a.
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5.1a MultiSpeed véljarventil uppifran framifran

21/29

OBS! Led slangarna genom
styrenheten som det visas i
figuren

OBS! Sétt fast slangarna sa att
de inte skaver mot rorliga delar.

Anslut slanganden som ar markt som 5.a till punkten mérkt som 5.a, i enlighet
med 5.1a.

Anslut slanganden markt som 5.b till accelerationsventilen bakom maskinen,
pa vilken du tidigare har skrivit '5B' (2.1).

Anslut slanganden som ar markt som 6.a till punkten méarkt som 6.a, i enlighet
med 5.1a.

Anslut slanganden markt som 6.b till accelerationsventilen bakom maskinen,
pa vilken du tidigare har skrivit '6B' (2.1).
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5.2 Montering av cylinderslangar

- -

5.2a, 100 mm cylinderns kopplingar syns i halet, och 70 mm cylinderns kopplingar
ovanfor.

OBS! Gor halet storre om sa kravs for att gora tillrackligt med plats for slangarna att
na ut.

5.2.1 Storre cylinder, 200 mm

1. Anslut hydraulslangens &nde vid axelsidan, mérkt som 4-4.a, till kopplingen
maérkt som 4-4a (Figurer 5.2b, 5.3e).

2. Led dnden markt som 4-4.b genom maskinstommen via slangstyrningar till
punkt 4-4b pa MultiSpeed ventilen (Figurer 5.2b, 5.3¢, 5.1a).

3. Anslut hydraulslangens ande vid arbetssidan, markt som 3-3a, till punkt 3-3.a
(Figurer 5.2b, 5.3d).

4. Led anden mérkt som 3-3.b genom maskinstommen via slangstyrningar till
punkt 3-3b pa MultiSpeed ventilen (Figurer 5.2b, 5.3d, 5.1a).
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5.2.2 Mindre cylinder, 70 mm

1. Anslut hydraulslangens &nde vid axelsidan, markt som 2-2.a, till kopplingen
méarkt som 2-2a (Figurer 5.2b, 5.3c).

2. Led &anden markt som 2.2.b (Banjo) genom maskinstommen via
slangstyrningar till punkt 2-2b pa MultiSpeed ventilen (Figurer 5.2b, 5.3c,
5.1a).

Banjokopplingen 2-2b &r hoppassad med en Banjobult och 1/2" USIT tétningar pa
bada sidor om den befintliga kopplingen.
Banjobulten och tatningar levereras tillsammans med ventilen.

Banjobult

USIT koppling USIT

USIT -
tatningar
3. Anslut hydraulslangens ande vid arbetssidan, markt som 1-1.a, till
cylinderkopplingen markt som 1-1.a (Figurer 5.2b, 5.3b)

4. Led anden méarkt som 1.1.b genom maskinstommen via slangstyrningar till
punkt 1-1.b pa MultiSpeed ventilen (Figurer 5.2b, 5.3b, 5.1a,)
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5.3 Hydraulslangar

| electric - 2400mm
| 3/4”

5.3a, oljetank - MS .
e 5.3b, 70 mm cylinder, 53¢, 70 mm cylinder, vanda

arbets - MS ventil - MS ventil (Banjo)

RPN N,

5.3d, 100 mm cylinder, 5.3e, 100 mm cylinder, 5.3f, Accelerationsventil
arbets - MS ventil vanda - MS ventil - MS ventil

5.3g, Accelerationsventil -
MS ventil

¥ (med likartade ratvinkliga
anslutningar)

5.3.1 Slangar for ventilpaket

Eftermonteringsserien av ventiler for MultiSpeed &r redan fardigmonterade,
kompletta med slangar.

5.3.1h, Slangarna fér MultiSpeed ventilpaket demonterade
24129 Maaselan Kone Oy
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5.4 Montering av skyddsplaten

Fast skyddsplaten for ventilerna i de gamla halen.

3 P —
LAl
oty

Fasthal for skyddsplaten

Efter montering av skyddsplaten, anslut mandéverspakarna till ventilerna genom att
forst rotera spaken runt sin axel for att darefter dra at spakens lasmutter. Montera
manoverspakarna med anden pekande uppat.

OBS! Kontrollera mandverspakarnas rorelser!

MultiSpeed mandverhandtag
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6 MultiSpeed reglering

BigX vedprocessorer utrustade med MultiSpeed klyvfunktion har ett urval av tre
olika tryck for klyvfunktionen (8 t, 16 t eller 24 t). Trycket kan &ndras med hjalp av
valjarventilerna Ventilerna &r beldgna under maskinens reglage (se BigX
instruktionsbok).

8 ton &r i bruk, nar bada manoverspakarna ar i det nedre laget, (Figur 8t.)
16 ton &r i bruk, nar bada mandverspakarna ar i det 6vre laget, (Figur 16 t.)
24 ton ar i bruk, nar den hogra mandverspaken ar nere och den vanstra
mand6verspaken ar uppe, (Figur 24 t.)

Né&r den hdgra mandverspaken ar uppe och den vanstra mandverspaken ar nere, satts
Klyvfunktionen ur bruk. L&mna inte mandverspakarna i detta lage, eftersom det kan
Overhetta maskinens hydraulolja. (Figur Inte i bruk.)

24t

16t Inte i bruk
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6.1 Optimal drift

Graden av tryck som kravs beror bade pa vilket klyvblad som anvands, stockens
diameter samt &ven trédets densitet.

Den mest I6nsamma vedproduktionen uppnas genom att anvanda lagsta mojliga tryck
tillsammans med snabbast mojliga klyvningsrorelse.

Om trycket ar otillrackligt for att klyva veden, kan kraften 6kas under arbetet.
Samtidigt kan kraften minskas under tiden i rérelse.

Klyvningstid i forhallande fill
anbringat tryck

Langsam

Snabb
gt 16t 24t
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7 Slutkontroll av arbete

- Kontrollera att samtliga slangar sitter fast ordentligt
- Fyll pa hydrauloljetanken

- Kontrollera for eventuella lackage

- Starta maskinen

- Testa reglagens funktioner i enlighet med avsnitt 6

| handelse av problem, vénligen kontakta leverantoren.

| Haapajarvi den 15.11.2005
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HYDRAULIK SCHEMA BIG X-47 /
DEN HYDRAULISKA SAGKEDJANS DRAG / MULTISPEED
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Hydraulisk vedhallars

{h&llarens tyngdkraft

ar ca 80 kg)
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