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Tack for att du kdpte en PC942-P eller PC942-PI pelletsflishugg.

| den har bruksanvisningen hittar du specifikationer, driftsférhallanden,
sakerhetsanvisningar samt information om underhall for din flishugg.

Den har sékerhets- och bruksanvisningen géller bara fér PC 942-P och PC942-PI
pelletsflishugg med inbyggt TOTALSYSTEM och inmatningssystem samt
kraftoverféringsaxel. Den maste lasas innan du borjar anvanda flishuggen.

Allt i den har manualen ar skyddat enligt upphovsrattslagen. Manualen far darfor inte
kopieras, varken hela eller delar av den. Du far dock gora enstaka kopior till privat
anvandning, sa lange det inte sker i affarssyfte. Du far inte anvanda kopiorna pa annat satt
enligt den danska upphovsrattslagen §12.

Obs! Bilderna i denna manual behdver inte alltid stamma dverens med hur din flishugg ser
ut. Det finns teckningar och skisser med for att underlatta férstaelsen.

Vanliga halsningar

PC St&l ApS

Sida 2
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1 Specifikationer

| det har avsnittet finns en dversikt 6ver flishuggen och kraftoverféringsaxelns driftsdata

och specifikationer.

1.1 Flishugg

Typ:

Vikt (PC942-P):

Vikt (PC942-PI):

Effekt: v. 1000 rpm

V. 540 rpm

Varvtal (PTO):

Ljudniva:

Oljetryck:

Oljeflode:

Lagsta driftstemperatur: -10 [J.

Hojd:

Bredd:

Langd:

Rotordiameter:

Sammanlagd rotordiameter
(inkl. utkastvingar):

Sammanlagd rotorvikt:

Rotorns tjocklek (huggskiva):

Antal huggknivar:

Antal séllknivar (TOTALSYSTEM):

Inmatningslucka (hojd x bredd):
Tradiameter:

PC 942-P | PC942-PI

cirka 1 500 kg.

cirka 1 550 kg.

112 kW max. (150 hk).
60 kW max. (80 hk).

540/1 000 rpm.

126 dB max.

160 bar max.

30 I/min max.

cirka 3,2 m.
cirka 2,6 m.
cirka 2,4 m.
920 mm.

1224 mm.

cirka 380 kg.

cirka 47 mm.

4 st.

4 st.

27 x 27 cm

27 cm max.

5-30 m® i timmen (beroende pa sélltyp m.m.).

Max. 3, 2 m.

.-35 il

Kapacitet:
Splinesaxel: 13/4" x Z6.
Max. 2.4 m

Max. 2.6 m

Bild 1: Huvudmatt for flishuggen
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1.2 Kraftoverforingsaxel

Om flishuggen levereras med en kraftoverforingsaxel forutsatts att det ar den som
anvands tillsammans med flishuggen.

Om du sjalv valjer att hitta en kraftoverforingsaxel eller om du ska byta ut den som finns
maste du valja en som uppfyller foljande krav:

Typ:
Montering:

Langd:

Nominell effekt:

Kraftoverforingsaxel med frihjulsgang och glidkoppling pa
flishuggsidan.

1 3/8” x Z6 inv. splinesaxel (traktorsidan)

1 3/4” x Z6 inv. splinesaxel (flishuggens sida)

Axellangden ska anpassas efter den traktor som flishuggen ska
monteras pa. Det ska finnas rum for teleskopforlangning. For
ovrigt ska de krav pa langd och 6verlappning mellan de tva
axeldelar som tillverkaren ger anvisningar om hallas.

Axelns nominella effekt anpassas efter flishuggens specifikationer
(se avsnitt 1.1 om du vill ha mer information) Tank pa att det
kravs en mindre 6verfoéring i kW vid 540 rpm &n vid 1 000 rpm.

Las manualen som foljer med vald kraftoverforingsaxel och olj alla anvisningar som star
dar. Detta ar for att du ska kunna anvanda och underhalla flishuggen korrekt samt fa
information om sékerhet.
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2 Montering av flishuggen

Det har avsnittet handlar om hur flishuggen ska monteras och kopplas pa en traktor.

2.1 Vid leverans av en ny flishugg

Nar du far flishuggen som fabriksny kan den vara monterad pa trastycken eller pa en
europall. De har trastyckena ar till for transporten mellan aterférsaljare och kund, och
maste darfor tas bort innan du borjar anvanda flishuggen.

2.2 Montering av flishugg pa traktor

Flishuggen ska monteras pa traktorns 3-punktsupphangning med dragbultar. Av
sakerhetsskal ar det viktigt att flishuggen ar korrekt fastsatt pa alla tre stéllena.

Varning: Du far INTE starta flishuggen om den inte ar korrekt monterad pa traktorns 3-
punktsupphangning.

2.3 Montering av kraftoverforingsaxel

Kraftoverforingsaxeln monteras forst pa splinesaxeln pa flishuggens huvudaxel och sedan
pa traktorns PTO. Tank pa att kopplingen som finns monterad pa kraftoverféringsaxeln ska
vara vand mot flishuggen.

Nar kopplingsénden av kraftéverforingsaxeln a monterad och spand ska SFT-skarmen
monteras. L&s mer om hur du gor detta i avsnitt 5.9.

Det ar viktigt att kontrollera att kraftoverforingsaxeln inte ar fér lang. Om den ar for lang
finns det inte tillrackligt med plats fér den mellan traktorn och flishuggen nar flishuggen
lyfts med traktorns lift. Detta kan orsaka allvarliga skador pa flishugg och traktor.

Kom sedan ihag att satta fast kedjorna pa kraftéverféringsaxeln till flishuggen respektive
traktorn s att kraftoverforingsaxelns plastskydd inte féljer med axeln runt under drift.
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3 Kontroll av flishugg fore drift

Innan du startar flishuggen ar det viktigt att du kontrollerar exempelvis att inga bultar har
lossnat under transporten. Om du inte kontrollerar detta kan olyckor uppsta och flishuggen
kan i varsta fall haverera och méanniskor kan komma till skada.

Varning: Nar du 6ppnar flishuggen eller tar bort skarmen maste traktorn sta stilla och
kraftoverforingsaxeln maste vara avmonterad.

3.1 Kontroll av knivar

Knivarna maste vara vassa for att du ska fa en bra uppflisning av traet. Om knivarna ar for
sloa eller om de har hack i eggen kan du slipa dem (se avsnitt 6.5 om slipning av knivar).
Om kniven ar for sliten for att kunna slipas kan du beh6va montera en ny uppsattning
knivar (se avsnitt 6.6 om hur du byter knivar).

Varning: Knivarna ar mycket vassa. Stick inte in fingrarna i rotorhuset d&ven om flishuggen
star still och kraftoverforingsaxeln ar avmonterad!

3.2 Kontroll av sallknivar

For att sallet ska fungera och du ska fa en bra effekt mellan halen i sallet och sallknivarna
ska eggen vara hel. Om eggen &r for rund, om den har hack i sig eller om en flisa har
slagits ut ska kniven vandas eller helt bytas ut (se avsnitt 6.7 om hur du byter sallknivar).
Eggen kan kanske slipas upp. Det ar dock viktigt att kénna till att om avstandet mellan
sallkniven och sallet blir for stort sa far sallet minskad funktionsduglighet.

3.3 Kontroll av sallsegment

For att sallet ska fungera och du ska fa en bra effekt mellan halen i sallet och sallknivarna
ska séllet vara i gott skick. Kontrollera att sallet inte har blivit deformerat, att det inte finns
sprickdmnen i sallsegmenten, att alla bultarna mellan sallsegmenten &r pa plats och att
bultarna som haller sallsegmenten pa plats mot rotorhusets sidoplatta & monterade och i
gott skick. For att du ska fa en bra fliskvalitet ar det dessutom nodvandigt att se till att
halen i sdllet inte har blivit slitna och avlanga. Ju storre halen har blivit, desto storre bitar
tra kommer genom halen. Om hélen har blivit for stora maste du byta ut sallsegmenten.
Las avsnitt 6.10.3 om hur du byter sallsegment.

3.4 Kontroll av rotor

Kontrollera att rotorn inte ar skadad och att alla rotorns delar, alltsd huggknivar, sallknivar,
mellan-/skarvingar, bakrotor, utkastvingar (se kapitel 9 var delarna ska sitta) ocksa ar hela.
Om rotorn eller dess delar inte ar hela kan det vara farligt att kora flishuggen.
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Om en olycka intraffar och det har kommit verktyg, metall eller stora stenar i flishuggen far
du inte anvanda den forran lagerhus, axel, rotor, vingar, knivar, sall m.m. har undersokts
efter sprickor.

Nar du kontrollerar rotorn ska du vrida den forsiktigt ett varv for att se att knivarna kan
arbeta fritt fran motstalet. Mer information om motstal finns i avsnitt 6.13.

3.5 Kontroll av bultar

Innan du startar flishuggen ar det viktigt att du efterspénner alla bultar. Det &r speciellt
viktigt att efterspanna alla bultar pa rotorn eftersom det kan vara extra farligt om en av de
har bultarna lossnar nar flishuggen kors. Det &r ocksa viktigt att kontrollera att NordLock-
lasbrickorna pa bultarna till knivarna ar korrekt monterade (se aven avsnitt 6.25).

Foljande bultar ska kontrolleras i flishuggen:

e Bultar + NordLock-lasbrickor (se ovan) for montering av knivar pa rotor (12 st.).
Atdragningsmoment = 180 Nm.

e Bultar + muttrar och NordLock-lasbrickor for montering av skar for skarvingar (8
uppséattningar). Atdragningsmoment = 70 Nm.

e Bultar for montering av mellan-/skarvingar pa rotor (12 st.).
Atdragningsmoment = 160 Nm.

e Bultar + muttrar fér montering av bakrotor (8 st.).
Atdragningsmoment = 70 Nm.

e Bultar + muttrar och NordLock-lasbrickor for montering av utkastarvingar (8
uppséattningar). Atdragningsmoment = 180 Nm.

Resten av bultarna pa flishuggen bor ocksa ses ¢ver och spannas at om det behdvs.
Varning: Eftersom det ar risk for klamskador och eftersom knivarna &r vassa avrader vi
dig fran att sticka in fingrarna i huset for att spanna bultarna! Se avsnitt 6.3 om fastlasning

av rotorn nar du arbetar med den.

3.6 Kontroll av huvudlager

Kontrollera om lagren har blivit slda. Om de har blivit fér sléa kan flishuggen inte fungera
som den skall. Da kanske du maste byta lagren.

Kom ihag att smorja lagren jamnt for att de ska halla langre (mer information finns i avsnitt
6.11).

Tank pa att pinolskruvarna i flanslagret pa inmatningssystemsidan inte ska

monteras/spannas eftersom axeln ska kunna réra sig fritt. Detta géller endast det 65 mm
flanslager som ar placerat ndrmast inmatningssystemet!

3.7 Kontroll av skarmar
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Kontrollera att alla skarmar ar hela och korrekt fastspanda innan maskinen startar. Alla
skarmar som ska vara monterade under drift finns i avsnitt 5.2.

Efter en kontroll av ovanstaende punkter ska flishuggen stangas och de tva bultar
(M16x50 med lasmuttrar) som haller ihop 6ver- och underdelen ska spannas at (se bild 2).
Om de har bultarna inte ar i och ordentligt fastspanda far flishuggen inte startas. Om du
gor det kan det vara mycket farligt.

Bild 2: Over- och underdel satts samman med bultar

3.8 De forsta driftstimmarna

Under de forsta driftstimmarna ar det viktigt att vara extra uppmarksam pa flishuggen. Om
nagot ovantat intraffar stannar du traktorn omgaende for att undvika ytterligare problem.

Om du inte kan I6sa problemet sjalv kontaktar du aterforsaljarenttillverkaren som kan
hjalpa dig att hitta en l6sning.
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4 Anvandning av flishuggen

Innan du startar flishuggen maste den sta pa ett plant, stabilt underlag. Det ar ytterst
viktigt att man ar helt saker pa att det inte finns bultar, muttrar eller andra metallféremal
inne i maskinen. Sadana losa foremal kan slungas ur maskinen och i 6vrigt orsaka skada
pa maskinen. Vi avrader fran att forvara verktyg och liknande i tratten under transport
eftersom detta kan medfora att verktygen sugs in i maskinen nar den startar.

Vi rekommenderar att punkterna i kapitel 3 gas igenom innan uppstart for att maskinen ska
halla langre.

Varning: Flishuggen maste vara korrekt monterad pa traktorns 3-punktsupphangning nar
den anvands.

4.1 Starta och stoppa flishuggen

Flishuggen startar nar du startar traktorn. Sedan slas PTO:n pa, och rotorn satts igang.

Du stanger av flishuggen genom att stanga av PTO:n. Sedan gar rotorn langsamt ned i
varv och stoppar av sig sjalv.

4.2 Starta och stoppainmatningssystemet

Inmatningssystemet styrs genom att du drar respektive trycker pa styrbygeln. Styrbygeln
har tre installningar:

1. Styrbygeln star i lage 1. Inmatningssystemet star stilla.

2. Styrbygeln star i lage 2. Inmatningssystemet drar in traet i flishuggen.

3. Styrbygeln star i lage 3. Inmatningssystemet backar, alltsa drar traet fran flishuggen.

De tre lagena finns beskrivna i bild 3.

Lage 1 - Lage 2 -
Inmatningssy Inmatningssy
stemet

Lage 3 —

Inmatningssy
stemet
backar

Bild 3: Styrbygelns lagen

Bilder som forklarar detta finns ocksa pa flishuggen (samma bilder finns @ven i avsnitt
5.12.12).
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Styrbygeln maste sta i lage 1 nar flishuggen startar och ska ocksa placeras i detta lage
nar flishuggen inte anvands.

For att man inte ska kunna starta inmatningssystemet av misstag ar styrbygeln utformad
sa att den blir Iast nar den sétts i lage 1.

For att frigora styrbygeln fran lage 1 lyfter du den lilla kroken (se bild 4) och kan darefter
dra styrbygeln i lage 2.

Varning: Den har funktionen far av sakerhetsskal aldrig kringgas, andras eller tas bort!

Lyft Dra styrbygeln till
kroken lage 2

Bild 4: Frigor styrbygeln fran laset i lage 1
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4.3 Allmant om hydrauliken

Nar flishuggen kors ar det viktigt att hydrauliken ar korrekt installd och fungerar som den
ska.

Flishuggens sakerhetsventil &r som standard instélld pa ett tillatet driftstryck pa 160 bar.
For att hydraulmotorerna ska halla sa lange som mojligt ar det viktigt att med jamna
mellanrum kontrollera att det har trycket inte 6verskrids.

Hydraultrycket kontrolleras under drift nar tra fors in i flishuggen. Nar traet huggs i
flishuggen kontrollerar du att visaren pa manometern inte 6verstiger 160 bar. Om den gor
det ska du justera trycket i sékerhetsventilen. En beskrivning av detta finns i avsnitt 6.17.

Nar flishuggen startas ska du kontrollera att inféringsvalsen eller -valsarna roterar korrekt i
forhallande till styrbygelns lage (se bild 3). Om de inte gor det kontrollerar du om
hydraulslangarna ar korrekt monterade. En beskrivning av detta finns i avsnitt 6,14.

Det ar viktigt att se till att alla hydraulslangar ar korrekt monterade. Vissa av de
hydrauliska delarna tal inte tryck i fel portar och de kan darfér skadas om slangarna inte ar
monterade korrekt.

Om det blir nédvandigt att efterspanna en hydraulslang ska atdragningsmomentet vara 70
Nm for de hydraulslangar som satt pa maskinen nar den kom fran fabriken. Om slangen &r
bytt kontaktar du slangtillverkaren foér information om korrekt montering.

Flishuggen ska vara stangd och frankopplad traktorn nar du arbetar med hydraulsystemet.
Dessutom bor du se till att det inte ar tryck i hydraulsystemet.

Styrventil

Manometer

Bild 5: Placering av styrventil
(skarmen over styrventilen visas inte)
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Observera att inforingsvalsen eller -valsarnas roteringsriktning inte far andras genom att
du byter plats pa hydraulslangarna. For typ PC942-P rekommenderar vi att du laser i
manualen som féljde med traktorn om hur det hydrauliska systemet anvands och i dvrigt
féljer rekommendationerna som galler montering av temperaturmatare och oljekylare.

Vi rekommenderar att du inte blandar oljetyper for att hydraulkomponenterna ska halla sa
lange som mojligt. Det ar ocksa bra att vara uppmarksam pa oljans tillatna
driftstemperatur.

4.4 Installning av matarhastighet

Du kan stalla in hur snabbt du vill att traet ska matas in i maskinen. Genom att vrida pa
flodesventilen pa ventilblocket (se bild 6) kan du &ndra hastigheten som inféringsvalsarna
roterar och darmed trets inmatningshastighet.

S
Oljeflode ut "/ v Manometer
(retursida)
‘(Port T) Port B —
h Till hydraulmotorn
Port A —
/7 Till hydraulmotorn
Riktningsstod
Flodesven
4‘% Sakerhetsventil
Oljeflode in
(trycksida)
(Port P)

Bild 6: Oversikt 6ver styrventil
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4.5 Installning av flisror

Flishuggen leveras med ett 360° vridflisrér som kan vridas steglést och lasas runt om hela
flishuggen.

Var uppmarksam pa vart flisroret pekar nar du borjar mata in tré i maskinen. Var sarskilt
uppmarksam pa om flisroret oavsiktligen pekar mot manniskor eller djur och vrid i sa fall
undan det.

Vrid pa flisroret sa att lasarmen hamnar i vagratt lage. Sedan kan flisroret vridas med
lasarmen i 6nskat lage. Tryck tillbaka lasarmen i lodréatt Iage. Nu har du Iast flisroret. Om
flisroret inte skulle vara ordentligt last kan ldsmekanismen spannas (las avsnitt 4.6 om du
vill veta mer om lasmekanismen for vridflisréret). Om flisroret ar svart att vrida kan du
smorja de tva ytor som flisréret vrids runt med lite olja.

Lasmekanism Lasarm

4q
(e
Lossa ‘\
(o]
f
® O
. o

o
%_Vrid

Bild 7: Instéllning av vridflisror

Du kan stélla in hur stora flisen ska vara nar de kommer ut fran flisréret genom att lossa
fingerskruven pa flisréret (se bild 8) och trycka eller dra i tipplocksarmen tills den far
onskad instéllning. Spann sedan fingerskruven igen.
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Spann fingerskruv

Stall in tipplock

Bild 8: Instéllning av tipplock

Av sakerhetsskal ska flisroret under transport av flishuggen vridas sa att det pekar bakat
och lases i det laget. Dessutom bor du kontrollera att sparren sitter at sa att flisroret inte
kan vridas ut av misstag.

4.6 Installning av lasmekanism for vridflisror

Om flisroret inte ar last ordentligt nar Iasarmen &r spand kan du spanna lasmekanismen.
Detta gor du pa foljande satt (se bild 9):

Lossa lasarmen genom att dra den mot vagratt lage.

Lossa lasskruven.

Spéann stallskruven en aning (till exempel ett fjardedels varv)

Spann lasarmen och prova om laset pa flisroret ar ordentligt Iast — om det inte &ar
det borjar du om fran punkt 1.

Lossa lasarmen.

Spann lasskruven sa att stallskruven blir 1ast.

Spann lasarmen.

LN R

N o g

Lasmekanismen ar nu klar for anvandning.
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Lasmekanism

Lasarm

K.“

Stallskruv
Lasskruv

Bild 9: Installning av lasmekanismen

4.7 Matning av flishuggen

Om man vill hugga tré till flis ska man gora féljande:

1.

OO, WN

7.

Ga igenom punkterna som namns i kapitel 3 och montera sedan flishuggen korrekt pa
traktorns 3-punktsupphangning.

. Satt pa traktorn.

. Satt igang traktorns PTO.

. Kontrollera att matarhastigheten och flisroret pa flishuggen ar korrekt installda.

. Sétt styrbygeln i lage 2 (se bild 3).

. FOr in traet i trattens dppning och skjut in det vidare i inféringsvalsen eller -valsarna. De

tar tag i tréaet och drar det vidare in i flishuggen, som borjar hugga tréet till flis.
Nar flisningen ar klar trycks styrbygeln tillbaka i lage 1 och traktorn stangs av.

Om man inte har monterat en rotationsévervakare eller om den har slagit frAn och man
kan hora att flishuggen har svart att folja med (den tappar for manga varv under matning)
kan man stoppa matningen ett 6gonblick genom att trycka over styrbygeln i lage 1 eller 3.
tills man hor att rotorn har kommit upp i varv igen. Var uppmarksam pa att nar styrbygeln
ar i lage 3 backas inféringsvalsarnas rotationsriktning (dvs. valsarna roterar at andra
hallet), och traet trycks ut ur maskinen igen. Akta benen nar maskinen backar!

Varning: Nar tréet dras in i flishuggen ska man ténka pa att trastycken kan slungas
tillbaka ut ur tratten.

Varning: Var uppmarksam pa lost hangande klader, snoren, rep och annat som kan satta
sig fast i flishuggen eller tréaet som ska huggas sa att man i varsta fall dras in i maskinen.
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5 Sakerhetsregler

Nar man anvander flishuggen finns det vissa férhallningsregler. For att undvika olyckor ar
det viktigt att vara forsiktig och folja sékerhetsreglerna som anges i denna manual nér man
anvander flishuggen.

Som ytterligare ett skydd &r det viktigt att man underhaller maskinen och ser 6ver den
regelbundet.

5.1 Allmannaregler fér anvandning

Nar flishuggen anvands ska man alltid vara uppmarksam. Tra kan slungas ut ur maskinen,
frammande objekt kan dras in i maskinen eller sa kan ndgot annat ovantat intraffa som
framkallar fara.

Tank darfor pa foljande:

e Var uppmarksam.

e Stick aldrig in fingrarna i maskinens 6ppningar.

Oppna aldrig maskinen under drift — stoppa traktorn och kontrollera att rotorn &ar helt
stoppad innan du 6ppnar flishuggen.

Oppna aldrig maskinen medan kraftéverféringsaxeln &r monterad.

Ta aldrig bort tré eller annat som har fastnat nar maskinen kors.

Se till att alla bultar alltid ar ordentligt atdragna.

Hall maskinens underhallsstatus uppdaterad.

Anvand aldrig maskinen till annat an det den ar amnad for.

Lat aldrig barn under 18 ar anvanda eller arbeta vid maskinen.

Anvand aldrig maskinen utan att ha last och forstatt sakerhetsanvisningarna.
Stall maskinen pa ett fast, plant underlag nar den ska hugga i tra.

Anvand aldrig maskinen om inte skédrmarna &r helt monterade.

Om nagot ovantat intraffar s stang omedelbart av maskinen.

Anvand aldrig maskinen inomhus.

Kringga aldrig de sakerhetsmekanismer som finns inbyggda i maskinen.

5.2 Avskarmning

Nar flishuggen ar igAng maste alla skarmarna vara monterade. Om skarmarna har
skadats eller om de inte kan monteras korrekt far flishuggen inte anvandas férran detta har
atgardats. | bild 10 och 11 finns en 6versikt 6ver skarmarna som maste vara monterade
under drift. Férutom skarmarna maste flisroret ocksa vara monterat.
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PC942-P og PC942-PI

Flisror

Bakreskarm
Bottenskarm

Mandverskarm
Slutskarm

PC942-PI

Toppskarm Gver
huvudskarm

Forskarm
Lagerskarm Huvudskarm
SFT-skarm SFT-skarm

Bild 11: Skarmar som maste vara monterade under drift
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5.3 Av- och pamontering av forskarm

Under allméant underhall (rengdring, borttagning av trabitar som har fastnat m.m.) kan
forskdrmen monteras av.

Ta bort forskarmen genom att skruva loss de fyra unbrako-skruvarna ur skarmen och
sedan lyfta bort skarmen i de tva utskjutande delarna.

Tank pa att skarmen kan lossna om de fyra skruvarna inte ar iskruvade.

Nar forskarmen ska monteras igen haller du foérskarmen pa plats och skruvar i och
efterspanner de fyra unbrako-skruvarna.

5.4 Av-och pamontering av topp- och bakskarm

Vid ytterligare underhall (grundlig rengéring, montering av hydraulslangar eller smorjning
av rotorns flanslager m.m.) kan det bli n6dvandigt att montera av topp- och bakskarmen.
Observera att bakskarmen inte kan tas bort utan att toppskarmen tas bort forst.

Forst tas forskarmen bort sa som beskrivs i avsnitt 5.3.

Toppskarmen tas bort genom att de fyra skruvarna tas ut. Sedan kan skédrmen tas bort.
Bakskéarmen tas bort genom att de fyra skruvarna tas ut. Sedan kan skarmen tas bort.
Nar skarmarna ska monteras igen gors detta genom att bakskarmen forst halls pa plats
medan de fyra skruvarna monteras och efterspanns. Sedan ar det toppsk&rmens tur, och

de fyra skruvarna monteras och efterspanns. Sedan monteras forskarmen igen.

5.5 Av-och pamontering av bottenskarm

Det ar normalt inte nédvandigt att montera av bottenskarmen. Bara om skarmen ar skadad
kan du behdva avmontera och ersatta den.

5.5.1 Av- och pamontering av bottenskarm for typ PC942-P

Montera forst av for-, topp- och bakskarmarna efter anvisningarna.

Bulten som haller fast skarmen mot hugghuset skruvas ut. Sedan tas de tva bultarna som
haller fast skarmen mot bakvagnen bort. Skruva sedan ur de tva langa bultarna som haller
fast skarmen mot sidovagnen. Skarmen kan nu tas bort.

Du monterar skarmen igen genom att halla den pa plats och satta i alla de ovannamnda
fem bultarna I6st. Nar alla bultarna har satts i spanns bultar och muttrar.

5.5.2 Av- och pamontering av bottenskarm for typ PC942-PI
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Montera forst av for-, topp- och bakskarmarna efter anvisningarna.

Sedan tas hydraultanken bort efter att du har témt ut hydrauloljan enligt beskrivningen i
avsnitt 6.19.1.

Bulten som haller fast skarmen mot hugghuset skruvas ut. Sedan tas de tva bultarna som
haller fast skarmen mot bakvagnen bort. Skruva sedan ur de tva langa bultarna som haller
fast skarmen mot sidovagnen. Skarmen kan nu tas bort.

Du monterar skarmen igen genom att halla den pa plats och satta i alla de ovannamnda
fem bultarna I6st. Nar alla bultarna har satts i spanns bultar och muttrar.

Sedan kan du montera hydraultanken pa nytt. Kom ihag att fylla pa hydraulolja i systemet
innan du startar maskinen (se avsnitt 6.21).

5.6 Av-och pdmontering av toppskarm over ytterholjet (endast PC942-Pl)

Om du vill smérja huvudlagret eller montera av huvudskarmen over ytterholjet maste du
montera av toppskarmen.

Skarmen monteras av genom att du skruvar loss de tva bultarna. Sedan kan skarmen tas
bort.

Toppskarm
over ytterholje

Bultar, brickor
och lasmuttrar

Skarm over
ytterhdélje

Bild 12: Toppskéarm oOver ytterholje

Toppskarmen monteras genom att den laggs pa plats igen. Montera de tva bultarna,
brickorna och lasmuttrarna varefter de spanns samman.
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5.7 Av-och pamontering av huvudskarm over ytterholjet (endast PC942-PI)

For att komma in till hydraulpumpen, rembrickor och remmar maste du montera av
huvudskérmen.

Skarmen avmonteras genom att toppskarmen forst avmonteras 6ver ytterhdljet. En
beskrivning av detta finns i avsnitt 5.6.

Sedan skruvas bulten langst ned i huvudskarmen ut (se bild 13). Skruva av de tva bultarna
som sitter pa var sin sida av skarmen.

Huvudskarmen over ytterhdljet kan nu tas bort.

Huvudskarm
Over ytterholje

Bultar, brickor
och l&smuttrar

Bultar, brickor
och l&smuttrar

Bultar, brickor
och lasmuttrar

Bild 13: Huvudskarm over ytterhélje (endast PC942-Pl)

Montera huvudskarmen igen genom att satta den pa plats med de tva sidobultarna och
den ena bulten i botten 16st pa plats. Satt ocksa i muttrar och spannbrickor I6st. Forst nar
alla tre bultarna har monterats I6st med brickor och lasmuttrar spanns bultarna at en efter
en.

Efter att huvudskarmen har monterats ska toppskarmen monteras efter anvisningarna i
avsnitt 5.6.

5.8 Av-och pdmontering av lagerskarm (endast PC942-P)
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For att kunna smorja huvudlagret maste du ta bort skarmen som tacker lagret.

Om du vill ta bort lagerskarmen skruvas de tva bultarna som haller lagerskarmen pa plats
av (se bild 14). Sedan kan lagerskadrmen tas bort.

Bultar, brickor
och l&Asmuttrar

Bultar, brickor
och |Asmuttrar

Bild 14: Lagerskarm (endast PC942-P)

Lagerskarmen monteras genom att du satter lagerskarmen pa plats éver lagret. De tva
bultarna med spannbrickor och muttrar satts pa plats pa var sin sida av skarmen och
spanns.

5.9 Av-och pdmontering av SFT-skarm

SFT-skarmen tacker kopplingen och en del av kraftoverféringsaxeln och kan forst
monteras nar den del av kraftéverféringsaxeln som ska sitta pa flishuggen (delen med
kopplingen) har monterats pa flishuggens splinesaxel.
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— Aluminiumflansar
SFT-skarm

Smacklas

Smacklasen spanns
och SFT-skarmen
sitter darmed fast i
aluminiumflansen.

Bild 15: Montering av SFT-skarm

Montera SFT-skdrmen genom att satta in den i den aluminiumflans som sitter fast med
bultar pa lagerskarmen och lasa den med smacklasen (se bild 15).

SFT-skarmen tas av igen genom att du 6ppnar smacklasen och drar ut skarmen fran
aluminiumflansen.

5.10 Av- och pamontering av skarm for styrventil

Innan du kan montera loss skarmen kopplar du fran flishuggen fran traktorn. Kontrollera att
det inte ar nagot tryck i hydraulsystemet. Om du inte gér det kommer hydraulolja att lacka
ut fran manometerfastet nar manometern tas bort.

Skarmen som tacker styrventilen monteras forst av genom att du skruvar loss
manometern. Du gor detta genom att lossa manometerfastet sa att du kan skruva loss
manometern. Se till sd att du inte tappar bort gummipackningen till manometerfastet.
Skruva sedan bort de fyra bultarna med ovalt huvud. Skdrmen kan nu tas bort. | bild 16
visas hur det gar till.
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-]

Manometer o o o o Manometern tas
bort

rf)
@ De fyra bultarna

med ovalt
Kransen pa huvud skruvas
manometerns faste av

lossas
Bild 16: Avmontering av skarm for styrventil

Nar skarmen ska monteras igen haller du den pa plats éver ventilen och de fyra bultarna
med ovalt huvud sétts i och dras at. Skruva sedan pa och dra at manometern. Kontrollera
sa att gummipackningen fortfarande sitter i manometerfastet.

Satt inte tryck pa hydraulsystemet innan manometern har skruvats pa igen!
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5.11 S&kerhetsutrustning

Nar du anvander flishuggen ar det viktigt att anvanda personlig sékerhetsutrustning. Som
minimum kravs att man har sakerhetsglasdégon och horselskydd. Vi rekommenderar
dessutom att du har forstarkta skor, arbetshandskar och passande arbetsklader.

Varning: Var uppmarksam pa lost hangande klader, snoren, rep och annat som kan satta
sig fast i flishuggen eller tréaet som ska huggas sa att man i varsta fall dras in i maskinen.

5.12 Dekaler

Det finns flera olika dekaler pa flishuggen. Dekalerna beskrivs i det har avsnittet. Det ar
viktigt att du foljer instruktionerna pa dekalerna for att undvika olyckor och for att du ska
kunna fa ut s& mycket som mojligt av din flishugg.

5.12.1 Las bruksanvisningen

Dekalen betyder:
Du maste lasa bruksanvisningen innan maskinen anvands, och du
maste folja anvisningarna i den.

5.12.2 Varning

Dekalen betyder:
Var uppmarksam nar du arbetar med eller i narheten av flishuggen

5.12.3 Ogon- och horselskydd maste anvandas

Dekalen betyder:
Nar flishuggen anvands maste du anvanda sékerhetsglasdgon och
horselskydd eller liknande. U

5.12.4 Roterande delar

Dekalen betyder:
| flishuggen finns roterande delar som kan orsaka skador. Var darfor
uppmarksam!
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5.12.5 Vass kniv

Dekalen betyder:
| flishuggen finns vassa knivar som man kan skéra sig pa. Var darfor
uppmarksam!

5.12.6 Varvtal (PTO)

PTO: 540 rpm

Dekalen betyder:
Rotorn far endast kéras antingen vid hogst 540
eller 1 000 rpm (rpm = varv per minut).

PTO: 1000 rpm max

5.12.7 Fara for klamning

Dekalen betyder:
Det ar risk for att klamma sig. Hall darfor fingrarna borta.

5.12.8 Rotorhuset far inte 6ppnas innan rotorn har stoppats helt
Dekalen betyder:
Flishuggen far inte 6ppnas nar rotorn snurrar.

5.12.9 Rotorhuset far bara 6ppnas nar rotorn har stoppats helt

Dekalen betyder:
Flishuggen far bara 6ppnas nar rotorn ar stoppad helt och
kraftoverforingsaxeln ar avmonterad.

\
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5.12.10 Sakerhetsavstand

Dekalen betyder:
Var uppmarksam och héll ett sékerhetsavstand till maskinen sé& langt det |
ar mojligt. Det galler sarskilt personer som inte arbetar med maskinen.

5.12.11 Foremal kan slungas ut

Dekalen betyder:
Nar maskinen anvands kan foremal slungas ut ur maskinen. Var darfor
uppmarksam!

5.12.12 Anvandning av styrbygel

Dekalen betyder:
Styrbygeln har de tre visade installningarna. Inmatningssystemets funktion foljer de visade
installningarna.

IND / INN / IN /| EINLASS /| ENTRE UD /UT / OUT /| AUSLASS /| EN DEHORS STOP /| STOPP /| ARRETER

5[

Q
@

5.12.13 Risk for att bli indragen

Dekalen betyder:
Nar flishuggen anvands &r det risk att du blir indragen i den. Var darfor
uppmarksam!
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5.12.14 Hall dig borta fran tratten

Dekalen betyder:
Stick inte in kroppsdelar i flishuggens tratt eftersom det kan vara mycket
farligt.

5.12.15 Ljudniva

Stejniveau  Noise level
Stoyniva Schallpegel
Stomiva Niveau de bruit

Dekalen betyder:
Flishuggen kan lata upp till de decibeltal som anges. 126 dB(A)

re. 1 pW

5.12.16 Montera loss kraftoverforingsaxel for underhall

Dekalen betyder:
Kraftoverforingsaxeln till flishuggen maste av sakerhetsskal vara
avmonterad innan du utfér underhall pa flishuggen.

5.12.17 Montera flishuggen pa 3-punktsupphangning fére anvandning

Dekalen betyder:
Flishuggen maste vara korrekt monterad pa traktorns 3-
punktsupphangning innan den bdrjar anvandas.

5.12.18 Stall flishuggen pa plan yta fér frankoppling av traktor

Dekalen betyder:
Flishuggen maste stallas pa en plan, vagrat yta innan den kan kopplas
fran traktorn.
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5.12.19 Anvand inte krok

Dekalen betyder:
Du far inte lyfta flishuggen med krok dar det har méarket ar placerat.

5.12.20 Rotationsriktning

Dekalen betyder:
Rotorns rotationsriktning foljer pilen som visas.
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6 Underhall

For att minska risken for olyckor och for att flishuggen ska halla lange bor du underhalla
den regelbundet. Rent allmant ska du vara uppmarksam pa maskinens ljud och andra
signaler och undersoka och om det behovs atgarda skador.

Nar sasongen ar éver rekommenderar vi att du rengor flishuggen grundligt s& att den blir
enkel att ta i bruk nar nasta sasong borjar. Vi rekommenderar ocksa att du gar igenom
flishuggen enligt anvisningarna i kapitel 3 innan den tas i bruk fér en ny sdsong.

Obs! Under alla typer av underhall maste kraftéverforingsaxeln mellan flishuggen och
traktorn av sékerhetsskal vara avmonterad. Dessutom bor du se till att det inte ar tryck i
hydraulsystemet. Om flishuggen ar monterad med en rotationsévervakare ska sladden till
denna ha dragits ut ur kontakten pa traktorn.

6.1 Oppnarotorhuset

Nar du ska utfora underhall pa flishuggen kan det vara nédvandigt att 6ppna flishuggens
overdel sa att du kommer in till rotorn och sallet.

Eftersom Overdelen av rotorhuset BARA far 6ppnas nar utkastarvingarna pa bakrotorn ar i
vagratt lage maste du kontrollera att sa ar fallet. Utkastarvingarna stalls lattast i vagratt
lage om du fdljer anvisningarna nedan.

Du 6ppnar enklast flishuggen sa har:
1. Koppla fran flishuggen fran traktorn och montera fran kraftéverféringsaxeln.
2. Montera av forskarmen enligt avsnitt 5.3
3. For typ PC942-PI kan du montera av toppskarmen over ytterhdljet enligt avsnitt 5.6.
4. Vrid pa rotorn genom att vrida pa axelanden sa att bulten i ringen pa axeln (mitt
emot magnetsensorn) kommer i vagratt lage. Det betyder att utkastarvingarna
ocksa ar i vagratt lage. Se bild 17.
Alternativt kan man pa vissa modeller se ett streck pa axelanden dar
kraftoverforingsaxeln monteras. Detta streck ska placeras i vagratt lage, for da star
utkastarvingarna ocksa i vagratt lage.
Bultar i skarven mellan rotorhusets 6ver- och underdel skruvas loss och tas bort.
6. Overdelen av rotorhuset kan nu éppnas genom att du tar tag i handtaget pa
Overdelen och lyfter. Se bild 18.

o

Varning: Overdelen kan bara hallas 6ppen av sig sjalv nar flisréret a&r monterat pa
Overdelen.

Varning: Om flisroret inte & monterat pa éverdelen nar du 6ppnar maskinen kan
overdelen inte halla sig 6ppen av sig sjalv. Du kan satta en bult genom hélet pa
saxstoppet och halla 6verdelen 6ppen pa sa satt. Var forsiktig nar du gor det har. Lita inte
pa att stoppet haller dverdelen uppe, sarskilt nar maskinen ar sliten. Ni bor vara tva om att
Oppna och stanga dverdelen. Akta fingrarna nar maskinen stangs. Kontrollera saxstoppet
med jamna mellanrum och byt ut delar som ar for slitna.
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Var uppmarksam pa att tipplocket pa flisroret inte traffar marken och blir bojt nar 6verdelen
oppnas. Du kan eventuellt skjuta tipplocket i ett lage sa att detta blir omdjligt. Du kan
ocksa vrida flisroret i ett lage sa att detta inte kan intraffa innan flishuggen 6ppnas.

Obs! Det ar bara nédvandigt att ta bort férskarmen for att 6ppna flishuggen, men det kan
vara en fordel att ta bort flera skarmar for att fA mer plats och béattre sikt vid underhall.

Utkastarvingarn
a ar vagrata

"Hacket" i
axelanden ar i
vagratt lage

Bult i ringen pa
axeln ar i vagratt
lage

Bild 17: Oppning av maskin 1 —rotorn vrids i ratt lage
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Handtag for lyft
av Overdel

Hal for montering av bult
for 1&s av saxstopp Saxstopp

Bild 18: Oppning av maskinen 2 — Overdelen lyfts, och en bult satts eventuellt i

saxstoppet

6.2 Avmontering och montering av inmatningssystem

Om du byter undervalsar, bottenmotstal eller sidomotstal maste du montera loss
inmatningssystemet och dra tillbaka det lite i forhallande till rotorhuset.

6.2.1 Avmontering av inmatningssystem

Avmonteringen av inmatningssystemet sker lattast om du foljer anvisningarna nedan.

3.

1. Kontrollera att det inte ar tryck i hydraulsystemet.
2.

Montera av for-, topp- och bakskarmen samt skarmen over styrventilen. Se avsnitt
5.3, 5.4 och 5.10.

De tva hydraulslangarna fran styrventilblocken pa trattens sida avmonteras enligt
bild 19A. Det ar bra att ha en hink eller liknande till hands eftersom det kommer att
lacka ut olja ur hydraulslangarna och styrventilblocken. De tvd M8-bultarna och de
tva M16-bultarna som haller inmatningssystemet fast pa flishuggens bottenramar
kan nu skruvas av (se bild 19B).

Inmatningssystemet kan nu dras tillbaka (se bild 19C) fér att kontrollera att
hydraulslangarna inte sitter fast.

For att inmatningssystemet inte ska tippa pallar du upp det med exempelvis en lag
bock enligt bild 19C.

Kontrollera att inmatningssystemet star stabilt s att det inte tippar nar du ska
arbeta vid det.

Nu &r flishuggen klar for underhall.
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6.2.2 Montering av inmatningssystem

Monteringen av inmatningssystemet sker lattast om du féljer anvisningarna nedan.

1.

wmn

Inmatningssystemet skjuts pa plats framfor flishuggen samtidigt som du ser till att
hydraulslangarna inte sitter i klam. Inmatningssystemet ska vara placerat sa att
Oppningen i inmatningssystemet sitter jamnt éver halet in i flishuggen.

De tva M8x30-bultarna + lasmuttrarna (se bild 14B for placering) satts lost i.

De tvd M16x50-bultarna + lasmuttrar (se bild 14B for placering) satts 16st i. Nar
bada bultarna &r monterade drar du at dem och kontrollerar att inmatningssystemet
sitter ratt for halet i flishuggen.

De tva M8x30-bultarna + lasmuttrarna som namns under punkt 2 dras at.

De tva hydraulslangarna monteras igen och spéanns fast ordentligt. | avsnitt 6.13
finns information om hur du monterar slangarna.

Montera pa bak-, topp- och forskarmen samt skarmen over styrventilen. Se avsnitt
5.3, 5.4 och 5.10. — Kom ihag att montera pa manometern igen fore drift.

For att se till att allt &r korrekt monterat rekommenderar vi att du kor rotorn en gang
forsiktigt runt med handkraft genom att vrida pa axelanden och kontrollera att inget stoter i.
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Bild 19: Avmontering av inmatningssystem
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6.3 Avmontering av huggknivar

Nar huggknivarna ska slipas, bytas ut eller om du ska kontrollera dem noga maste du
montera av dem.

Knivarna avmonteras lattast pa foljande satt:

1. Avmontera for- och toppskarm samt eventuellt bakskarmen, se avsnitt 5.3 och 5.4.

2. Oppna flishuggen s& att du kommer &t rotorn, se avsnitt 6.1.

3. Vrid rotorn tills ett av fyra hal i rotorn passar mot klossen med hal pa sidan av
rotorhuset, och satt i dragbulten sa att rotorn ar fastlast (se bild 20B).

4. Nu kan du montera ned den forsta kniven genom att skruva av muttern fran de
bultar som haller kniven pé plats. Du kan behova ta i eftersom NordLock-brickorna
sitter ganska hart. Hall i bulten samtidigt om det behdvs sa att den inte foljer med
runt.

5. Nar kniven har avmonterats dras dragbulten ur. Eftersom rotorn inte langre ar i
balans kan den borja rotera av sig sjalv. Var darfor forsiktig!

6. Rotorn roteras tills nasta hal passar med halet pa sidan av rotorhuset. Satt i
sprintbulten. N&sta kniv kan nu monteras ned.

7. Upprepa punkt 5 och 6 tills alla fyra knivarna har monterats ned.

A Kloss med hal

B

Liten dragbult Dragbult satts i nar
halet i klossen passar

med halet i rotorn _

Bild 20: Lasning av rotorn nar knivarna monteras av (flisror och inmatningssystem
visas inte)
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Varning: Rotorn ar i jamvikt med de fyra knivarna monterade, men néar en eller flera knivar
tas bort bryts jamvikten och rotorn kan sjalv borja rotera om den inte ar last. Akta darfor
fingrarna och stick aldrig in dem i maskinen.

Varning: Aven om du monterar av knivarna for att de ar sléa kan det fortfarande finnas
stallen pa eggen dar de ar vassa. Var darfor uppmarksam och anvand eventuellt kraftiga
handskar nar du hanterar knivarna.

6.4 Montering av huggknivar

Nar huggknivarna har varit avmonterade, t.ex. for att de har slipats eller bytts ut ska de
monteras korrekt igen. Av sékerhetsskal ar det viktigt att du foljer riktlinjerna for montering
av knivar som anges har.

Nar knivarna ska monteras ska man férsékra sig om att bultar och muttrar samt NordLock-
brickor ar i gott skick. Om sa inte ar fallet ska de bytas ut. Las ocksa avsnitt 6.25 om
anvandning av NordLock-brickor.

Varje kniv monteras med:

e 3 st. M16x80 kvalitet 10.9 med kullersdnkhuvud och invandig 6-kant (galler med
standardknivar monterade).

e 3 st. lasmuttrar for M16 kvalitet 8.8 — extra hog enligt DIN 982-8.

e Tre uppsattningar NordLock-brickor (var och en bestaende av tva likadana motparter)
for M16.

Om alla de har delarna inte finns pa plats far knivarna inte monteras och flishuggen far
inte anvandas. Det kan bli mycket farligt att anvanda flishuggen annars.

Knivarna monteras enligt samma princip som man anvander for att avmontera dem (se
avsnitt 6.3): Rotorn lases fast med sprintbulten i det lage som motsvarar den kniv man vill
montera, och sedan kan kniven monteras. Kom ihag att rotorn inte ar i jamvikt om inte alla
knivar har monterats, och den kommer darfor att rotera av sig sjalv nar sprintbulten inte
sitter .
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M16x80 i kvalitet 10.9 med Kniv
kullersankhuvud och
invandig 6-kant

N

NordLock lasbrickor for
M16 — tv4 motparter

Lasmutter for M16 i Huvudrotor
kvalitet 8.8 — extra hog!

Bild 21: Huvudrotor i tvarsnitt

Skivorna monteras i par, sa att de tva grovt rafflade ytorna ar vanda mot varandra (se
avsnitt 6.25). Det ar viktigt att de har skivorna ar korrekt vanda.

Spéann at bultarna med ett moment pa 180 Nm.

Varning: Nar knivarna monteras &ndras rotorns balans, och den kommer darfér att kunna
rotera sjalv. Akta darfor fingrarna och stick aldrig in dem i maskinen.

Varning: Montera aldrig skadade knivar. Om kniven exempelvis ar knackt eller om det
finns sprickor i den, ska den inte monteras Om du gor det kan det vara mycket farligt.

Varning: Ha alltid alla fyra knivarna monterade med alla bultar korrekt monterade och
atspanda under drift. Om en eller flera knivar eller bultar fattas forlorar rotorn sin jamvikt
och svangningar uppstar under drift. Rotorn kan da i varsta fall férorsaka haveri.

Varning: Nar knivarna ar nya eller nyslipade ar de mycket vassa, och det ar darfor latt att
skara sig. Var darfor uppmarksam och anvand eventuellt kraftiga handskar nar du hanterar
knivarna.

6.5 Slipning av knivarna

Nar flishuggen anvands blir knivarna slitha och eggen blir sl6. Det &r darfér nédvandigt att
slipa knivarna med jamna mellanrum. Hur ofta du maste slipa knivarna beror pa vilken typ
av tra som kors i maskinen och om jord och smasten har f6ljit med traet till knivarna.

Tecken pa att knivarna behdovs slipas:
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e Fliskvaliteten ar dalig.
e Flishuggen har svart att ta sig igenom traet och rotorn tappar snabbt i varv.

Nar knivarna ska slipas ska de forst tas bort fran maskinen, men innan du gor det
kontrollerar du om knivarna i stallet ska bytas ut (se avsnitt 6.6). Knivarna monteras av
enligt anvisningarna i avsnitt 6.3.

Knivarna slipas i en vinkel pa 41° (Se bild 22). Det ar viktigt att folja detta noga for att
fliskvaliteten ska bli bra. Om man inte sjalv har mojlighet att slipa knivarna finns det féretag
som har specialiserat sig pa det.

Knivhojd 41°

Bild 22: Kniv sedd fran sidan med slipvinkel och knivhojd

Nar knivarna slipas ar det viktigt att slipa dem jamnt. Speciellt maste knivhojden vara
samma pa alla fyra knivarna. Om den inte ar det kan det vara svart att stalla in
bottenmotstalet och darmed kan det bli svart att fa jamnstora flis.

Med hansyn till rotorns jamvikt &r det viktigt att knivarna ar lika.

For att knivarna ska halla lange bor man gora féljande:

e Anvand bara maskinen till huggning av tra.

e Kontrollera att traet som matas in i maskinen i sa hog grad som mojligt ar fritt fran jord
och smasten.

e Det far aldrig komma stora stenar, jarn eller andra metaller i flishuggen.

Varning: Forsok aldrig att slipa knivarna nar de sitter fastmonterade pa rotorn. Det kan
vara mycket farligt.

Varning: Nar knivarna ar nyslipade ar de mycket vassa, och det ar darfor latt att skara
sig. Var darfor uppmarksam och anvand eventuellt kraftiga handskar nar du hanterar
knivarna.

6.6 Byta ut huggknivarna

Nar huggknivarna efter lang tids anvandning har slipats sa langt ned att eggen kommer
bakom héalet genom rotorn (se bild 23), maste de bytas ut.
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N

N

Bild 23: Knivens egg bakom
halet i rotorn

—w M

Om knivarna har skadats (stora hack eller brott), exempelvis om nagot mycket hart
(exempelvis sten eller metall) har hamnat i maskinen, maste knivarna ocksa bytas ut.

De slitna huggknivarna monteras av enligt avsnitt 6.3, och de nya huggknivarna monteras
igen enligt avsnitt 6.4.

Varning: Kor aldrig flishuggen med skadade knivar. Det kan vara mycket farligt!

6.7 Byta ut sallknivar pa mellanvingar

Med tiden blir sallknivarna slitna. Knivarna har fyra eggar, och du kan darfér vanda dem pa
fyra olika séatt innan du maste byta dem. Eggarna kan slipas upp, men om du vill ha en
riktigt bra fliskvalitet rekommenderas du att byta sallknivarna innan de slits ned allt for
mycket. Den lagsta bredden for sallknivarna ar 47 mm!

Obs! Om det ar sprickor i sallkniven eller stora stycken har slagits ur kniven maste den
bytas ut av sakerhetsskal.

6.7.1 Avmontering av sallknivar

Sallknivarna avmonteras lattast pa detta satt:

1. Avmontera for- och toppsk&rm samt eventuellt bakskarmen, se avsnitt 5.3 och
5.4.

2. Oppna flishuggen sa att du kommer &t rotorn, se avsnitt 6.1.

3. Vrid rotorn tills ett av fyra hal i rotorn passar mot klossen med hal pa sidan av
rotorhuset, och sétt i dragbulten sa att rotorn ar fastlast (se bild 20B).

4. Nu kan du montera ned den forsta sallkniven genom att skruva av muttern fran
de bultar som haller sallkniven pa plats. Du kan behdva ta i eftersom NordLock-
brickorna sitter ganska hart.

5. Nar sallkniven har avmonterats dras dragbulten ur. Eftersom rotorn inte langre
ar i balans kan den bérja rotera av sig sjalv. Var darfor forsiktig!

6. Rotorn roteras tills nasta hal passar med halet pa sidan av rotorhuset. Satt i
dragbulten. Nasta kniv kan nu monteras ned.

7. Upprepa punkt 5 och 6 tills alla fyra knivarna har monterats ned.
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Mutter

Sallkniv
NordLock
M12x55
M12x65

Bild 24: Byte av sallknivar (flisror, inmatningssystem m.m. visas inte)

6.7.2 Montering av sallknivar

Nar knivarna har varit avmonterade, t.ex. for att de har slipats eller bytts ut ska de
monteras korrekt igen. Av sékerhetsskal ar det viktigt att du foljer riktlinjerna for montering
av knivar som anges har.

Nar knivarna ska monteras ska man férsékra sig om att bultar och muttrar samt NordLock-
brickor ar i gott skick. Om sa inte ar fallet ska de bytas ut. Las ocksa avsnitt 6.25 om
anvandning av NordLock-brickor.

Varje sallkniv monteras med:

e 2 st. M12x65 kvalitet 8.8.

e 1 st. M12x55 kvalitet 8.8.

e 3 st. [asmuttrar for M12 kvalitet 8.8.

e Sex uppsattningar NordLock-brickor (var och en bestdende av tva likadana motparter)
for M12.

| bild 24 kan du se hur delarna ska placeras.

Om alla de har delarna inte finns pa plats far knivarna inte monteras och flishuggen far
inte anvandas. Det kan bli mycket farligt att anvanda flishuggen annars.
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Sallknivarna monteras enligt samma princip som man anvander for att avmontera
huggknivar (se avsnitt 6.3): Rotorn lases fast med sprintbulten i det lage som motsvarar
den kniv man vill montera, och sedan kan kniven monteras. Kom ihag att rotorn inte &r i
jamvikt om inte alla sallknivar har monterats, och den kommer darfor att rotera av sig sjalv
nar dragbulten inte sitter i och laser rotorn.

Med hansyn till rotorns jamvikt ar det viktigt att sallknivarna ar lika. Detta innebar att
sallknivarna maste vara slipade lika stora med 1/10 mm toleransskillnad.

6.8 Byta ut mellanvingarna

Det ar normalt séallan nédvandigt att montera av mellanvingarna. Om de skulle skadas kan
det dock vara nédvandigt att underhalla eller byta ut dem.

En mellanvinge avmonteras lattast pa detta satt:

1) Las rotorn i ett lage dar den mellanvinge som du vill montera av &r latt att komma
at.

2) Avmontera sallkniven pa vingen enligt avsnitt 6.7.

3) Avmontera bultarna mellan mellanvingen och bakrotorn.

4) Avmontera bultarna som haller mellanvingen fast mot huvudrotorn.

5) Ta bort mellanvingen. Du kan behdva lossa bultarna i flera av vingarna sa att den
mellanvinge du vill byta inte ar spand.

6) Den nya mellanvingen satts pa den gamlas plats, och bultarna som ska halla
mellanvingen fast mot huvudrotorn satts i lost.

7) Bultarna mellan mellanvingen och bakrotorn satts i lost.

8) Bultarna spanns at och den nya mellanvingen ar nu fixerad.

9) Efter bytet maste rotorn avbalanseras! Det ar mycket viktigt att du foljer dessa
instruktioner!

6.9 Byta ut utkastarvingarna

Det ar normalt sallan nédvandigt att montera av utkastvingarna. Om de skulle skadas kan
det dock vara nédvandigt att underhalla eller byta ut dem.

Detta sker genom att vingen (se kapitel 9 for placering) avmonteras genom att bultarna
skruvas ut och vingen tas loss. Sedan kan du byta vinge.

Du monterar vingarna genom att placera dem 6ver halen i bakrotorn och skruva pa bultar
och NordLock-brickor igen. Dra at dem ordentligt. Skadade bultar ska ocksa bytas ut
(anvand M16x60 kval. 8.8). Kom ihag att vanda vingen ratt.

Efter att du har bytt ut vingarna ska rotorn forsattas i jamvikt igen. Det ar viktigt att detta
gors for att rotorn inte ska komma i svangning vid anvandning. Detta maste goras.

Varning: Se alltid till att bada utkastarvingarna ar monterade med alla bultar, brickor och
muttrar korrekt fastsatta och spanda under anvandning. Om det fattas en vinge kan
svangningar uppsta i rotorn, som i varsta fall havererar.
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Varning: Nar vingarna avmonteras eller monteras andras rotorns jamvikt, och den
kommer darfor att kunna rotera sjalv. Akta darfor fingrarna och stick aldrig in dem i
maskinen.

6.10 Andring av flisstorleken

Flisstorleken kan @ndras sa att man far en flisstorlek som passar ens behov.

Den flisstorlek man far vid en viss installning av flishuggen beror pa ett antal olika
forhallanden:

Traslag

Traets fuktighet

Knivhojden

Inmatningshastigheten

Halstorleken i sallet

agrownE

Ad 1. Olika traslag har olika hardhet, vilket ocksa har betydelse for flisstorleken.

Ad 2. Ju torrare tréet ar, desto stérre tendens har det att spricka och bilda stickor och
klumpar. Det ger en tendens att ge langa, men tunna trastycken, som dock finfordelas i
sallet.

Ad 3. Knivhojden dver huvudrotorns framsida har betydelse fér hur mycket varje kniv kan
ta av det trad som ska huggas, varje gang kniven passerar. Ar knivhojden 1ag kan lite tas
av, med generellt liten flis som foljd. Och om knivhdjden ar hég kan mycket tas av, med
motsvarande stor flis till foljd.

Ad 4. Genom att vrida pa flodesventilen pa mandverventilen justerar man hastigheten pa
inmatningsvalsarna, men ocksa i viss utstrackning flislangden. Ju snabbare
inmatningsvalsarna kor, desto grévre flis far man. Tvartom blir ocksa flisen finare om
inmatningsvalsarna kor langsamt, eftersom tradet da traffas av en kniv och darmed huggs
av innan det traffar rotorn. Da utnyttjas inte hela knivhojden. For att utnyttja knivhojden
optimalt ska tradet traffa rotorn just innan det tréaffas av en kniv.

Ad 5. Halstorleken i sallet har bara sekundar betydelse for flisstorleken eftersom halens
storlek bara bestammer hur stor det storsta trastycket kan vara som kan komma igenom
maskinen. Om knivarna redan skapar liten flis, kommer den bara att passera genom halen
i sallet utan att nodvandigtvis finférdelas ytterligare. Ju stérre hal, desto storre trastycken
kan komma igenom. Daremot ger sma hal mindre flis, eftersom sallet da far mer att gora.
Det finns dock en nedre grans for halens storlek, eftersom mindre hal har lattare att tappas
till. Det beror ocksa pa traslag och traets fuktighet. Tank ocksa pa att ju mindre halstorlek,
desto mindre kapacitet har maskinen, eftersom det da oftare blir nddvandigt att finfordela
traet innan det kan komma igenom sallet.

Som synes gar det bara att férandra punkt 3, 4 och 5. Men av de tre ar det bara
knivhojden som verkligen kan paverka den generella flisstorleken. Sallet garanterar bara
att det ar maximal storlek pa de trastycken som kan komma igenom maskinen.
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6.10.1 Installning av flisstorlek med mellanlagg under kniv.

Vid anvandning av mellanlagg mellan kniv och rotor kan man stélla in knivhojden och pa
sa satt i forsta hand faststélla flislangden. Till flishuggen finns mellanlagg i tva tjocklekar: 2
och 3 mm. Det innebar att foljande flislangder uppnas:

Mellanlagg | Flislangd |
Inget 8 mm
2 mm 10 mm
3 mm 11 mm
2mm+ 3 mm 13 mm

Inget 2 mm mellanlagg

— mellanla mm
8 mm % 99 10 %
N N

/- 3 mm mellanldagg 2 + 3 mm mellanlagg —\

13mm#$ “W

-\

Bild25: De olika kombinationerna av mellanlagg

Mellanlaggen sétts i utifran behov som pa bilden i figur 25, och knivarna ska monteras
enligt beskrivningen i avsnitt 6.3.
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Mellanlagg (valfritt)

Mellanlagg (valfritt)

Huggkniv

Bult

Bild26: Montering av knivar med mellanlagg
(flishugg visad utan matarverk m.m. for att det ska bli mer 6verskadligt)

Nar man har monterat eller tagit bort ett mellanlagg ska man komma ihag att stélla in
motstalen s att de passar till den nya knivhéjden. Det ar ocksa extra viktigt att vara
uppmarksam pa sidomotstalen nar man har satt i mellanlagg som 6kar knivhojden.

Den maximalt tillatna knivhéjden éver rotorn ar 15 mm.

6.10.2 Instéallning av flislangd vid justering av oljefléde.

Som tidigare namnt kan man genom att vrida pa flodesventilen pa mandéverventilen justera
hastigheten pa inmatningsvalsarna och darmed ocksa i viss utstrackning flislangden. Ju
snabbare inmatningsvalsarna kor, desto grovre flis far man. Tvartom blir ocksa flisen finare
om inmatningsvalsarna kér langsamt, eftersom tradet da traffas av en kniv och darmed
huggs av innan det traffar rotorn.

Vi rekommenderar inte att den metoden anvands generellt for att justera flislangden,
eftersom det ar svart. Det basta ar att kéra inmatningen sa snabbt att tradet traffar
rotorskivan just innan det huggs av. Men eftersom detta &r svart att uppna i praktien och
eftersom rotorn inte kor med ett konstant varvtal pga att den forlorar varv nar tradet huggs
av, ar det bast att mata lite lAngsammare an nddvandigt. Da kan man gora sa att tradet
inte traffar och bromsar skivan innan det huggs av, och d& minimerar man
inmatningshastighetens betydelse och det ar da knivhéjden som i férsta hand avgor
flisstorleken. Darefter har halstorleken i sdllet betydelse for den slutliga flisstorleken.
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6.10.3 Instéallning av flisstorlek vid byte av sall.

Storleken pa halen i séllet har inte sa stor betydelse for den generella flisstorleken. Sallet
ska bara se till att att det ar en forutbestamd storlek pa det trad som kommer genom
maskinen, vilket innebar att man slipper stickor och klumpar som ju faller utanfér den
onskade storleken. Denna maximala storlek satts uteslutande av halstorleken pa sallet.

Knivarna kan skapa ganska grov flis, men om halen i sdllet ar fér sma i forhallande till den
storleken, kommer flisen inte igenom sallet forran den ar tillrackligt finfordelad. Det &r inte
onskvart, eftersom det minskar flishuggens kapacitet. For att uppna sa stor kapacitet som
mojligt ska knivarna i férsta hand skapa sa enhetlig flis som mojligt. For basta mojliga
funktion ska sallet bara arbeta nar det finns stickor eller klumpar i maskinen! Detta minskar
samtidigt slitaget pa sallet.

Vi rekommenderar att man inte byter ut sallet mot ett annat med en annan halstorlek om
man inte har en god anledning till det. Om man kan anvéanda flisen nar halstorleken i sallet
ar t.ex. 30 mm finns det ingen anledning att minska halstorleken. Om man kan acceptera
en storre maximalstorlek pa flisen an det som 30 mm ger kan man med fordel ga upp i
halstorlek for att 6ka kapaciteten.

6.10.3.1 Avmontering av sallsegment

Sallsegmenten monteras lattast av pa detta satt:

1) Oppna flishuggens éverdel enligt beskrivningen i avsnitt 6.1.

2) For sakerhets skull rekommenderar vi att knivarna avmonteras enligt beskrivningen
I avsnitt 6.3.

3) Rotorn lases i ett lampligt Iage beroende pa vilket sallsegment man vill arbeta pa,
enligt beskrivningen i avsnitt 6.3.

4) Bultarna som haller ihop sallsegmenten i 6ver- respektive underdelen tas bort. Tva
bultar i rotorhusets 6verdel och tva bultar i underdelen. Se figur 27.

5) Bultarna som haller segmenten pa plats pa sidoplattorna i underdelen av rotorhuset
kan nu tas bort fran ett segment i taget, fran ena hallet. Allt eftersom segmenten tas
bort kan det vara en fordel att vrida rotorn och lasa den i ett annat lage for att ta bort
de sista segmenten.

6) Bultarna som haller segmenten pa plats pa sidoplattorna i 6verdelen av rotorhuset
kan nu ocksa tas bort, ett segment i taget.

Det kravs tva personer for att montera av segmenten.
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NordLock-bricka for M8

Bult M8x55 kvalitet 12.9
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Bild27: Bultar mellan sallsegment
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M12 NordLock-bricka
M12 mutter

M12x40

i i % M12 mutter
: > - | -
M 1 T P 1
=

- —
Io.'poa oo°<//° =

M12x40 med nedséankt huvud

M12 NordLock-bricka

Bild28: Bulttyper for montering av sallsegment mot sidoplatta

6.10.3.2 Montering av sallsegment

Innan du monterar nya sallsegment ska du kontrollera att du har alla de delar man
behover. Det ar viktigt att kontrollera att alla delarna &r i ordning, eftersom sallet kan
utsattas for en stor belastning under drift.

En fullstandig uppsattning sallsegment bestar av:

4 st.
2 st.
13 st.
3 st.
16 st.
28 st.
4 st.
4 st.
8 st.

langa sallsegment.

korta sallsegment.

M12x45 kvalitet 8.8.

M12x45 kvalitet 8.8 med nedséankt huvud och invandig 6-kant.
muttrar for M12 kvalitet 8.

NordLock-brickor for M12 (*).

M8x55-bultar kvalitet 8.8 med cylinderhuvud och invandig 6-kant.
muttrar for M8 kvalitet 8.

NordLock-brickor for M8.

(*) Om bulten har ett sexknatigt huvud kréavs det NordLock-brickor pa bade bult- och
muttersidan. Om det &r en bult med nedséankt huvud kréavs det bara en NordLock-bricka pa
muttersidan.
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Bild29: Oversikt 6ver sallsegmentens placering och numrering av dessa

Segment 1 + 2 + 3 ska sitta i rotorhusets underdel.
Segment 4 + 5 + 6 ska sitta i rotorhusets dverdel.
Observera: Segment 1 och segment 4 &r lika.

2

Bild30: Oversikt 6ver sallsegment
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4 6
A
A
3 1
A 2

Bild31: Oversikt 6ver komplett sall samt bultar fér montering

Anteckning till figur 31:

Siffrorna 1 till 6 refererar till numret pa sallsegmentet

"A” &r M12x45 + NordLock-bricka + Nordlock-bricka + mutter.

"B” ar M12x45 med nedsankt huvud och invandig 6-kant + NordLock-bricka + mutter.
"C” & M8x55 med cylinderhuvud och invandig 6-kant + NordLock-bricka + NordLock-
bricka + mutter.

"A” och "B” ar for montering av sallsegment mot rotorhusets sidoplattor.
"C” ar for att bulta ihop sallsegment

Sallsegmenten monteras lattast pa detta satt:

1) Ta sallsegment 2 och montera det i botten med 3 st. M12x40 kval. 8.8 + bricka +
kval. 8 (se figur 31). Satt bultarna l6st genom sidoplattan sa att segmentet
fortfarande kan réra sig lite.

2) Ta sallsegment 1 och montera det pa ratt sida av det bottensegment du precis
monterade (se figur 31). Aven har ska bulten sitta 16st. Montera sedan sallsegment
3 pa den andra sidan av sallsegment 2, forfarande med losa bultar.

3) De sallsegment du precis monterade fixeras mot varandra med 1 st. M8x55 kval.
8.8 med cylinderhuvud och invandig 6-kant + 2 brickor + mutter kval. 8 i varje
koppling (se figur 31). Dessa bultar ska ocksa sitta |6st.
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4) Bultarna i segmenten i underdelen kan nu dras at eftersom man ska se till att de
faller pa plats bredvid varandra. Alla segmenternas monteringsflansar ska ligga
platt mot sidoplattan i underdelen.

5) Nar alla segmenten i underdelen ar korrekt spanda in mot sidoplattan i underdelen
ska bultarna mellan segmenten spénnas.

6) Nar segmenterna i underdelen ar fardigmonterade kan segmenten i dverdelen
monteras pa samma satt. Har kan det vara en fordel att borja fran en ande av
segment 6. Darefter satts segment 5 i foljt av segment 4.

7) Nar aven sallsegmenten i 6verdelen ar fardigmonterade kan man ater montera
knivarna enligt beskrivningen i avsnitt 6.4.

8) Nar alla knivar ar monterade vrids rotorn till ett lage dar utkastarvingarna ar i vagratt
lage sa att 6verdelen kan stangas.

9) Innan 6verdelen kan stangas &ar det viktigt att man kontrollerar att man inte har
glomt nagra verktyg eller bultar osv. inne i maskinen. Annars kan maskinen i varsta
fall g& sonder under starten.

10)Stang sedan dverdelen forsiktigt och kontrollera att alla delar ar fria utan kontakt
med varandra. Skruva sedan in bultarna mellan rotorhusets 6ver- och underdel sa
att overdelen ar ordentligt Iast mot underdelen (se figur 1). Observera att du inte
behdver montera bultar mellan segmenten i 6verdelen och underdelen.

11)Nar 6verdelen &r ordentligt stangd vrider du rotorn forsiktigt ett par varv genom att
vrida pa axeldelen samtidigt som du lyssnar efter missljud. Om det hors ett missljud
tar du reda pa vad som &r fel och atgardar det innan du startar maskinen. Det ar
mycket viktigt att du foljer dessa instruktioner.

12)Innan maskinen startas ska alla skarmar monteras korrekt enligt beskrivningen i
avsnitt 5.2 ff.

13)Den forsta gangen maskinen startas efter byte av sallsegment 6kar du rotorns
varvtal langsamt samtidigt som du ater lyssnar efter missljud. Om det hors ett
missljud tar du reda pa vad som &r fel och atgardar det innan du anvander
maskinen. Det & mycket viktigt att du foljer dessa instruktioner.

Varning: Kom ihag att understka maskinen sa att det inte finns glomda delar kvar i den
innan du startar den!

6.11 Smarjning av lager
For att garantera en lang livstid for lagren ska de smarjas regelbundet.
Om maskinen anvands 8 timmar per dag rekommenderar lagertillverkaren att lagren

smorjs 3 - 4 ganger per ar med ett litiumtvalbaserat smorjfett med en minimiviskositet pa
68 mm?s™.
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Bild32: Placering av smarjnipplar pa lager

For smorjning av lagren (totalt 4) kan man med férdel anvénda en smorjpistol, som passar
till smorjnipplarna, som finns pa alla lager. Lagrens och smarjnipplarnas placering visas i
figur 32.

Nar lagren ska smérjas monterar man forst av for-, topp- och bakskdrmarna samt
lagerskarmen. De tva huvudlagren far tre pumpningar och de sma 1,5 pumpning. Om den
mangden overskrids riskerar lagren att dverhettas under start. Tank darfor pa att lagren
inte ska fyllas med fett. Se upp sa att du inte trycker ut for mycket fett i lagren, eftersom
det kan skada tatningarna.

6.12 Smorjning av gangjarnsarm for matarverkets dverdel

Gangjarnsarmarna till matarverket ska precis som lagren regelbundet smorjas och héar
finns ocksa smorjnipplar (se figur 33 for placering).

Gangjarnsarmarna smarjs med samma typ av smorjfett som anvands till lagren och smorjs
med samma intervall.
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Gangjarnsarm Smorjnippel

Bild33: Placering av smérjnipplar pa gangjarnsarm

6.13 Installning av motstal

For att flishuggen ska kunna fungera optimalt och for att garantera en bra fliskvalitet kan
bottenmotstalet stallas in.

Det ar viktigt att alltid kontrollera och om nddvandigt stélla in motstalen nar:
e Knivarna monteras pa nytt efter att ha varit avmonterade vid t.ex. slipning.
e Knivarna ar utbytta.

e Rotorn har varit avmonterad.

e Matarverket har varit avmonterat.

Forutom vid ovan namnda tillfallen kan motstalen med fordel kontrolleras innan flishuggen
startas.

6.13.1 Oppning av matarverk for installning av motstal

For att kunna stalla in motstalet maste du forst dppna den évre delen av matarverket for
att kunna se battre. Det gor du pa foljande satt:

1. Montera av for-, topp- och bakskarmen enligt beskrivningen i avnitt 5.3 och 5.4.

2. Lossa fjadern genom att vrida rondellen medurs med hjélp av det medféljande roret
med pigg (se figur 34 B).

3. Tag av fjadern (som nu ar spand) av axeltappen som ar svetsad pa rondellen.

4. Vrid ned krokarna (se figur 34 B).

5. Lyft av dverdelen av matarverket med det medféljande réret och hall den pa plats med
kroken (se figur 34 D).

6. Oppna flishuggen enligt anvisningarna i avsnitt 6.1.

Du kan nu stalla in motstalet pa flishuggen.
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Varning: Nar éverdelen av matarverket ar dppen far man aldrig sticka in fingrarna under
overdelen. Overdelen dpppnas uteslutande for att kunna se motstalen battre!

A B Vrid rondellen

Skarmarna

avmonteras Kroken vrids
2

Kroken ar

nere —/
- w

Fjadernarnu ___|
slapp och kan ——
monteras av o o o o

Kroken /
"fangar"

Overdelen ﬂ° °

Bild34: Oppna matarverket

6.13.2 Stanga matarverket

Innan matarverket stangs av ska du kontrollera att alla motstalen sitter fast ordentligt.
Matarverket stangs av i omvand ordning jamfért med hur det 6ppnades:

1. Det medféljande roret satts i sin motpart pa 6verdelen av matarverket och medan
man drar latt i roret kan krokarna, som haller éverdelen, dras bort. Overdelen kan
nu sankas pa plats.

2. Krokarna vrids bakat sa att de inte fangar éverdelen nér flishuggen borjar
anvandas.

3. Fjadern lyfts pa plats pa axeltappen pa rondellen och denna vrids med verktyget pa
anden av roret, sa att fjadern spanns.

4. Skarmarna kan nu monteras igen (se avsnitt 5.2.1 och 5.2.2).

Varning: Tank pa dina fingrar nar du sanker éverdelen.
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6.13.3 Installning och montering av bottenmotstal

Du kan stalla in bottenmotstalet genom att forst lossa de tva bultarna som haller motstalet
fastspant. Sedan kan du stalla in motstalet genom att vrida pa de tva justeringsskruvarna
som ar placerade pa vardera sidan av motstalet.

Bult

Justeringss
kruvar

x Rotor

Huggkniv

Bottenmotstal

Bild35: Installning av bottenmotstal

Motstalet ska stallas in sa att det ar ett avstand pa cirka 1 mm mellan motstalet och
knivarna pa rotorn, genom att man med handkraft forsiktigt vrider rotorn runt i den riktning
pilen, som ar placerad ovanfor lagerskarmen pa traktorsidan, anger. Samtidigt som du
vrider rotorn ska du kontrollera att avstandet mellan motstalet och kniven &r korrekt. Om
det finns for stort eller for lite utrymme ska du skruva pa justeringsskruvarna tills avstandet
passar. Kom ihag att kontrollera hela motstalets bredd ifall det skulle sitta lite snett.

Nar alla knivarna har passerat motstalet rekommenderar vi att du kér annu en omgang
med rotorn for att kontrollera att motstalen inte traffas av knivarna. Om instéllningen ar bra
spanner du fast de tva bultarna som haller motstalet fastspant under drift.
Atdragningsmoment for de tvd M16-bultarna &r 180 Nm.

De tva M16-bultarna som haller fast motstalet ska lasas med NordLock-brickor mellan
bulthuvud och tvarbommen pa flishuggen (se figur 36). Det ar mycket viktigt att dessa
brickor anvands eftersom motstalet annars kan skaka loss.

For att fasta bultarna ytterligare laser du bada bultarna som haller fast motstalet mot
tvarbommen och de tva justeringsskruvarna med trad genom hélen i bulthuvudena — Detta
maste foljas.

Varning: Se upp for de vassa, nyslipade knivarna pa rotorn nar den vrids runt.
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6.13.4 Byte av bottenmotstal

Du kan byta bottenmotstalet genom att montera av matarverket enligt instruktionerna i
avsnitt 6.2.1 och darefter skruva av motstalet. Det nya motstalet laggs pa plats, M16-
bultarna som ska halla fast motstalet satts i I0st tillsammans med NordLock-brickorna.
Motstalet stalls in pa korrekt avstand till knivarna, se avsnitt 6.13.3 och bultarna dras at.
Det ar mycket viktigt att inte glomma NordLock-brickorna. Bultarna ska ocksa lasas fast
med en trad sa att de sitter tillrackligt hart och inte kan lossna. Kontakta ev. aterforsaljaren
eller tillverkaren for att fA mer information om hur dessa bultar satts fast.

Darefter kan matarverket monteras igen enligt instruktionerna i avsnitt 6.2.2.

Motstal %

]-T

s
o/
A
"

Tvarbom pa
flishugg

NordLock
NL16 sp

M16x40
kval. 8.8

=1 F =W
[e]
(@]

"

Bild36: Montering av bottenmotstal

6.13.5 Kontroll sidomotstal

Det gar inte att stalla in sidomotstalen - ett pa vardera sida av matarverket, utan de ar fast
monterade pa insidan av flishuggarhuset (se figur 37), med 3 st. M10-bultar kvalitet 8.8
med cylinderhuvud och invandig 6-kant samt NordLock-brickor.

Vid leverans har sidomotstalen ett avstand till knivarna pa 1-2 mm. Vi rekommenderar att
sidomotstalen byts ut nar det avstandet dverstiger 3 mm. Om avstandet narmar sig 4 mm
ska sidomotstalen av sakerhetsskal bytas ut!

Tank pa att de angivna avstanden mellan sidomotstal och knivar bara galler for nya knivar.
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M10-bultar kvalitet 8.8 med Sidomotstal
cylinderhuvud och invandig 6-kant +
NordLock-brickor.
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Bild37: Sidomotstal

6.13.6 Byte av sidomotstal

Sallsegmenten byts lattast pa detta satt:

1.
2.
3.

4.

No

Montera av for-, topp- och bakskarmen, se avnitt 5.3 och 5.4.

Montera av matarverket, se avsnitt 6.2.1.

Oppna flishuggen och 1as rotorn med sparren enligt beskrivningen i avsnitt 6.3 for
att den inte ska vrida sig.

Nu gar det att komma at de tva sidomotstalen (se figur 38).

Du kan nu skruva ur bultarna som haller fast motstalen, men se till att motstalen
inte faller ned i flishuggen néar du tar ur den sista bulten.

Valj ett lampligt sidomotstal, se avsnitt 6.13.6.1.

De nya sidomotstalen kan nu monteras enligt anvisningen i figur 39 forstoring B,
vardera med med 3 st. M10-bultar med cylinderhuvud och invandig 6-kant, kvalitet
8.8 samt tre uppsattningar NordLock-brickor.

Nar du har satt fast och skruvat at den férsta bulten ska du kontrollera att den inte
sticker ut i motstalet pa motsatt sida. Om bulten sticker genom sidomotstalet maste
den kortas av. Det kan du t.ex. géra genom att fila eller slipa lite sa att bultanden
ligger plant mot sidomotstalet. Anvand inte brickor som mellanlagg for att begransa
hur mycket av bulten som sticker igenom, eftersom NordLock-brickorna da inte
fungerar korrekt. Du far heller inte anvanda for korta bultar. | figur 40 finns
anvisningar om korrekt montering.
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9. Nar bada sidomotstalen ar monterade och bultarna spanda ska du kontrollera att
avstandet L2 (se figur 39 forstoring C) ligger mellan 1 och 2 mm. Om det inte ar
fallet maste du valja ett sidomotstal i en annan tjocklek.

10.0m avstandet L2 ar tillfredsstéllande kan matarverket monteras igen, se avsnitt
6.2.2.

Sidomotstal

Bild38: Placering av sidomotstal

Varning: Se upp for de vassa knivarna nar du byter sidomotstal, eftersom det da ar 6ppet
in till rotorn.
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Bild40: Korrekt montering av sidomotstal (férstoring som i figur 39)

6.13.6.1 Val av sidomotstal

For att ta hansyn till slitage och felaktigheter i sidoplattorna finns sidomotstalen i flera
storlekar.

Gor sé har for att valja ett sidomotstal i lamplig tjocklek:
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1. Om du mater fran insidan av flishuggens sidoplatta in till knivseggen finns mattet L1
(se figur 39 forstoring A).

2. Ett lampligt motstal hittar du genom att dra 1-2 mm fran det uppmatta L1-vardet.
Om du t.ex. mater 11 mm fran sidoplatta till knivsegg och drar ifran 1-2 mm far du
en tjocklek pa 9-10 mm. Da ska du valja ett motstal pa 10 mm. Mattet L2 blir da 11
mm-10 mm =1 mm.

Minsta tjocklek for sidomotstalen ar 8 mm.
Tank pa att tjockleken pa motstalen inte behtver vara samma pa bada sidor.

6.14 Hydrauldiagram

Om hydraulslangarna har varit avmonterade eller om de ska bytas ut ar det viktigt att
montera slangarna korrekt.

Nar du arbetar med hydraulslangarna ar det viktigt att se till att det inte &r nagot tryck i
hydraulsystemet. Om det &r ett tryck riskerar du att det sprutar ut hydraulolja ur slangarna
nar du monterar av dem. Ha darfor aldrig slangarna monterade pa traktorns hydrauluttag
(typ PC942-P) nar du arbetar med dem.

Om maskinen har en inbyggd hydraulanlaggning maste du ocksa kontrollera att det inte ar
nagot tryck. Du kan ev. kortvarigt satta styrbygeln i inmatningslaget och darefter satta
tillbaka den i stopplaget. | inmatningslaget har oljan fritt spelrum till returtanken och
systemet bor darefter vara tryckfritt. Var anda forsiktig nar du arbetar pa anlaggningen om
det anda skulle vara nagot fel pa den. Lita inte blint pa manometern.

Varning: Nar du arbetar pa hydraulanlaggningenska kraftoverforingsaxeln vara
avmonterad!

6.14.1 Hydrauldiagram for PC942-P (traktorhydraulik)

For att matarverket ska fungera som det ska maste hydraulslangarna vara korrekt
monterade.

Av sakerhetsskal ar det viktigt att inmatningsvalsarna gar runt korrekt i forhallande till
styrbygelns position (se figur 3). F6lj anvisningarna i figur 41 for att montera
hydraulslangarna korrekt.

Nar du arbetar med hydraulsystemet maste du komma ihag att ta bort hydraulslangarna
fran traktorns uttag for att det inte ska vara nagot tryck i hydraulsystemet.

Observera att du inte far andra inféringsvalsen eller -valsarnas roteringsriktning genom att
byta plats pa hydraulslangarna.

Varning: Nar du arbetar pa hydraulsystemet ska kraftoverforingsaxeln vara avmonterad!
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Figur4l: Hydrauldiagram for PC942-P (traktorhydraulik)

6.14.2 Hydrauldiagram for PC942-PI (intern hydraulik)

For att matarverket ska fungera som det ska maste hydraulslangarna vara korrekt
monterade.

Av sakerhetsskal ar det viktigt att inmatningsvalsarna gar runt korrekt i forhallande till
styrbygelns position (se figur 3). Folj anvisningarna i figur 41 for att montera
hydraulslangarna korrekt.

Nar du arbetar med hydraulssystemet ar det viktigt att se till att det inte finns nagot tryck i
det.

Observera att du inte far andra inféringsvalsen eller -valsarnas roteringsriktning genom
att byta plats pa hydraulslangarna.
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Bild42: Hydrauldiagram for PC942-PI (intern hydraulik)

Varning: Nar du arbetar pa hydraulsystemet ska kraftoverforingsaxeln vara avmonterad!

6.15 Byte av hydraulslangar

Om en hydraulslang har blivit skadad, om det t.ex. har gatt hal, ska den bytas ut.
Nar du kdper och monterar en ny slang ar det viktigt att den foljer dessa specifikationer:
Standard : EN857 2SC

Dimension (-1
Tryck : 275 bar
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Temperaturomrade :-40-100 00

Dessutom ska slangar som inte skyddas av skarmar laggas i en "socka" for att inte spruta
olja p& den som anvéander flishuggen, om slangen skulle springa lack.

Hyrdaulslangar kopta hos flishuggtillverkaren ska spannas med 70 Nm. Om du anvéander
hydraulslangar fran nagon annan leverantor bor du kontakta dem for information om
korrekt montering.

6.16 Kontraventil pa hydraulikslangar (bara typ 942-P)

Eftersom styrventilens returport inte far utsattas for nagot tryck finns det en kontraventil pa
returslangen till traktorn, som garanterar att man inte av misstag rakar utsatta den har
porten for tryck.

Kontraventilen fungera sa att den bara tillater oljeflode i en riktning och ska darfor
monteras sa att den tillater oljeflode fran flishuggen till traktorn.

Om kontraventilen &r korrekt monterad och man av misstag rakar vaxla mellan infléde och
retur hander det alltsa inget, eftersom kontraventilen blockerar hydrauloljan till flishuggen.

For att kontraventilen ska fungera korrekt ska den vara monterad enligt anvisningarna i
figur 43.

Flodesriktni Kontraventil

Returslang

O-}B m
o =]

© © ©0

Bild43: Montering av kontraventil
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6.17 Installning av sékerhetsventil pa styrventil (hydraulventil)

Det kan ibland vara nodvandigt att stalla in det tillatna hydraultrycket med hjalp av
sakerhetsventilen pa styrventilblocket, som sitter pa sidan av tratten (se figur 5).

Om trycket ar for lagt utnyttjas inte maskinens hela kapacitet (valsarna kan inte dra in
tradet i maskinen) och man kan med fordel hoja det tillatna trycket och fa battre kapacitet.
Om trycket &r for hogt riskerar man att sénka livstiden pa de hydrauliska delarna.
Hydraulmotorerna ar extra kénsliga och kan bara klara hdgre tryck an specifierat under
ganska kort tid at gangen.

Om flishuggen drar in tradet i maskinen och pl6tsligt stoppar inmatningen kan det bero pa
att trycket ar for lagt installt. Nar tradet stannar dkar trycket i hydraulstystemet, vilket man
kan avlasa pa manometern. Om det avlasta trycket inte kommer upp i narheten av 160 bar
kan det vara bra att stélla in sékerhetsventilen sa att den tillater ett hogre tryck. Om trycket
overstiger 160 bar ska sékerhetsventilen justeras ned for att ge en lang livstid pa
hydraulkomponenterna.

Ovanstaende galler bara om valsarna stannar pga for lagt tryck, INTE om det ar
varvtalssparren som slar av inmatningen.
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Manometer Kontramutter
73D Gangad tapp med
A 2\ % invandig 6-kant i &nden
Sk
1]
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kontramuttern
® —
l ‘ © Sattien 5 mm
— unbrakonyckel p& den
gangade tappen och vrid:
\l -at hoger for att 6ka det
[ tillatna trycket
\ - -8t vanster for att sanka det
—— tilltna trycket.
T - f
= v

Bild44: Installning av sékerhetsventil pa monoblockventil
(hydraulslangar mm. visas inte)

Sakerhetsventilen far hogst stéllas in pa ett tillatet tryck pa 160 bar. Det gor du lattast sa

héar:

1. Starta flishuggen enligt anvisningarna i kapitel 4.
2.
3

For in ett trad i flishuggen.
Under flisningen kan man lasa av trycket pa manometern (se figur 44). Trycket
kommer att andras beroende pa arbetsforhallandena och om det 6verskrider 160
bar ska det justeras ned.
Nar du ska stalla in trycket lossar du kontramuttern pa den gangade tappen. Du
behdéver inte skruva av muttern helt.
En 5 mm unbrakonyckel séatts pa den gangade tappen och vrids:

-at hoger (medurs) for att hoja det tillatna trycket

-at vanster (moturs) for att sénka det tillatna trycket.
Du kan kontrollera p4 manometern om trycket &r tillfredsstallande genom att féra in
ett trad i flishuggen.
Nar trycket ar korrekt installt spanner du kontramuttern.
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Det kan vara en fordel att vara tva personer nar man staller in trycket. Den ena lagger trad
| flishuggen medan den andra kontrollerar och stéller in trycket.

Vi rekommenderar att du kontrollerar trycket regelbundet och om det behovs stéller in det
pa nytt for att forlanga livstiden pa de hydrauliska delarna.

6.18 Byte av hydraulolja (bara PC942-PI)

Vi rekommenderar att du kontrollerar hydrauloljan regelbundet. Kontrollera bade att
oljenivan ar korrekt och att oljan ar ren.

Kontrollera oljenivan nar maskinen star stilla pa en plan, vagrat yta. Om oljenivan
kontrolleras under drift far man fel resultat.

Oljenivan ska vara cirka 24 cm fran tankens botten. Det motsvarar att oljan racker anda
upp till pafyliningssilen (se bild 45).

Skydd
ngllninqssi[

Cirka 24 cm
e

off Hydraultank

Bild45: Kontroll av oljeniva.

Om oljenivan ar for 1ag fyller du pa med olja upp till ratt hojd.

Om oljenivan ar fér hog finns det risk for att oljan flyter 6ver nar maskinen anvands och
oljan blir varm!

Om oljan ar smutsig rekommenderar vi att den byts ut for att garantera en lang livstid for
de hydrauliska komponenterna.
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6.19 Tomning av hydraulolja (bara PC942-Pl)

Om hydrauloljan har blivit fororenad eller smutsig maste den bytas. For att inte fororena
den nya hydrauloljan ska den gamla oljan tommas ut.

For att garantera en hdg kvalitet och lang livstid for den nya oljan kan man gérna témma ut
sa mycket som mojligt av den gamla oljan.

Det mesta av hydrauloljan finns i tanken och i kylaren. Dessutom finns det en del i slangar
och man kan géarna ta iséar nagra av dessa efter att man har tomt tanken och kylaren for att
fa ut sd mycket som mgjligt av den gamla oljan ur systemet.

Det &r bra om du kan stélla flishuggen pa t.ex. en billyft, ver en smorjgrop eller pa nagon
annan lika séker plats nar oljan ska tommas ut, eftersom det kan vara svart att hitta nagot
som kan komma in under proppen i hydraulkylaren och munstycket i tanken for att samla

in den gamla oljan om maskinen star direkt pa marken. Dessutom ska man av hansyn till
miljbnvara noga med att inte spilla hydraulolja pa marken.

6.19.1 TOmning av hydraultanken (bara PC942-PI)

Du tommer tanken lattast genom att skruva ut sugslangen (se bild 46) ur tankens botten.
Da rinner oljan ut.

For att komma at sugslangen maste du montera av skarmarna over matarverket. Det gor
du lattast genom att folja anvisningarna i avsnitt 5.3 och 5.4.

Kom ihag att ha en hink eller nagot annat kéarl redo for att samla upp den gamla oljan!

Nar oljan har tomts ur tanken monterar du pa slangen igen och skruvar at.

A Hydraultank

Sugslang
L) .

: ;«
b 4 , f

Bild46: Sugslangens montering i botten av hydraultanken
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6.19.2 TOmning av kylare (bara PC942-PI)

Du tommer lattast kylaren genom att skruva ur proppen pa den (se bild 47). Da rinner oljan
ut.

Kom ihag att ha en hink eller nagot annat kéarl redo for att samla upp den gamla oljan!

Nar oljan har runnit ur kylaren packar du igen proppen med teflontejp (PTFE-tejp) eller
liknande som tal hydraulolja. Skruva sedan i den i kylarens botten igen.

A,

Bild47: Placering av propp
6.20 Byte av oljefilter (bara PC942-PI)
For att garantera oljekvaliteten finns tva oljefilter monterade i maskinen.
Dels finns det ett sudfilter i botten av hydraultanken, som ser till att det inte sugs in nagra
storre orenheter fran tanken i hydraulsystemet. Dels finns det ett tryckfilter som filtrerar

mindre orenheter fran oljan innan den pumpas till motorerna.

Om det med tiden fangas upp for manga orenheter fran oljan i filtren blir motstandet i
hydraulsystemet for stort. Da kan du garna byta ut filtren.

6.20.1 Byte av sudfilter (bara PC942-PI)

Du byter lattast ut sugfiltret nar det inte finns nagon olja i hydraultanken.
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Skruva av det stora locket langst upp pa hydraultanken med de 6 sma skruvarna. Sedan
kan du stoppa ned handen i halet och skruva ur filtret sugmunstycket. Satt i ett nytt filter pa
samma plats som det gamla. Se bild 48. Sedan kan du skruva pé locket langst upp i
hydraultanken igen men kom ihag att packa flansen med t.ex. en lamplig flytande
packning.

Kontakta aterforsaljaren for att hitta ett lampligt nytt sudfilter.

T Tanklock
Flytande packning
=
R @]
@_ .
1 v

L — ==
N *

J< Vi e |

Sudfilter ?

L ® Sugmunstycke

Bild48: Byte av sugfilter

6.20.2 Byte av tryckfilter (bara PC942-PI)

Tryckfiltret har en filterpatron som kan bytas ut. Du behdover alltsa inte byta hela
filterenheten.

Anvand en hink eller nagot annat karl for att samla upp ev. hydraulolja och skruva loss
bottnen pa filtret (se bild 49) och dra ut filterelementet. Sétt i ett nytt filterelement och
skruva pa bottnen pa filtret igen.

Kontakta aterforsaljaren for att hitta ett lampligt nytt filterelement.
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FAS AT Filterhusets
topp

Filterhusets Filterelement
botten

Bild49: Byte av filterelement i tryckfilter

6.21 Pafylining av hydraulolja (bara PC942-Pl)

Fyll pa oljan genom locket i hydraultanken. Pafyliningssilen under locket ska sitta kvar nar
du fyller pa for att samla in eventuella orenheter och for att du inte ska tappa ned nagot i
tanken av misstag.

Hydraulsystemet kan innehalla cirka 35 - 40 liter.

Vi rekommenderar att man anvander en HV32-olja under normala
anvandningsforhallanden.

Nar du ska fylla pa olja i ett tomt hydraulsystem bérjar du med att fylla hydraultanken. Da
kan du vara séker pa att alla skarmar ar monterade pa flishuggen och att Gverdelen av
rotorhuset sitter fast ordentligt till underdelen av rotorhuset. Nar du har gjort det startar du
rotorn med ganska lagt varvtal. Da borjar hydraulpumpen att pumpa ut olja i
hydraulsystemet och fyller kylaren och slangarna osv. For att pumpen inte ska kdra tom,
dvs. utan olja, maste du fylla olja i tanken allt eftersom oljan férsvinner ut i resten av
systemet.

Nar oljan star anda upp till pafyliningssilens botten ska du inte fylla pa mer olja! Olja
har en stor utvidgningskoefficient och kommer darfor att fylla upp mer nar den blir varm.
Darfor maste det finnas utrymme i hydraultanken for detta.
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6.22 Instéallning av styrbygelmekanismen

For att inmatningsvalsen/-valsarna ska fungera som de ska i férhallande till styrbygelns
lage och om inte alla de tre lagena (1. Stop, 2. Matning, 3. Reversering) fungerar kan du
behodva stélla in styrbygelmekanismen.

Styrbygeln fungerar korrekt nar inmatningsvalsens/-valsarnas snurrar at samma hall som i
bild 3, och om alla de tre lagena fungerar!

Om alla de tre lagena kan stéllas in i styrbygeln men om lage 2 och 3 (matning och
reversering) inte har samma ordning som i bild 3, ar hydraulikslangarna troligtvis inte
korrekt monterade. | avsnitt 6.14.1 (PC942 med traktorhydraulik) eller 6.14.2 (PC942-PI
med intern hydraulik) finns beskrivningar av hur hydraulikslangarna ska vara monterade.

Plattstal med hal "Lés" M10-bult
Gangad tapp Lodrét installningsbar del
Gangad hylsa Lasskruv

Profilerad skiva

T~

Riktningsstod

Styrbygelmekanism

Bild50: Oversikt 6ver styrmekanismen

Om inmatningsvalsens/-valsarnas funktion inte motsvarar styrbygelns lage kan du behdva
anpassa styrbygelmekanismen efter riktningsstodets

Nar styrbygelmekanismen ska stallas in ar det viktigt att vara forsiktig sa att du inte forstor
riktningsstodet pa styrventilen.

Kontrollera styrbygelmekanismen innan du stéller in den:
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6.22.1 Kontroll av styrbygelmekanism

1.

Satt styrbygeln i lage 1 (se figur 3). Skruva sedan ut den "l6sa" M10-bulten med
mutter ur plattstalet med hal, som ar svetsat fast pa den gangade tappen, sa att den
gangade tappen frigors fran den lodrata installbara delen.
Kontrollera nu om det ar nddvéandigt att stalla in styrbygelmekanismen. Det gor du
sa har:

a) Satt styrbygeln ilage 1 och riktningsstédet i lage 1 (se bild 37 6verst).

b) Kontrollera om halet i plattstalet som &r svetsat pa den gangade tappen

passar med halet i den lodrata instéllbara delen.

c) Satt styrbygeln i lage 2 och riktningsstodet i lage 2.

d) Kontrollera aven har om de tva halen passar ihop.

e) Satt styrbygeln i lage 3 och riktningsstodet i lage 3.

f) Kontrollera aven har om de tre halen passar ihop.
Om du under kontrollen i punkt 2 marker att halen olika forskjutna i forhallande till
varandra ska styrbygelns rorelse andras. Se avsnitt 6.22.2.
Om du under kontrollen i punkt 2 marker att halen ar lika mycket forskjutna i
forhallande till varandra ska du anpassa retningsglideren efter "hacken" i den
profilerade skivan. Se avsnitt 6.22.3.
Om du under kontrollen i punkt 2 marker att halen i alla lagen passar precis ovanfor
varandra ar styrbygelmekanismen korrekt installd och den "l6sa" M10-bulten kan
skruvas i igen. Skruva da ocksa at muttern s& mycket att bulten knappt kan rora sig
i halet.

Mer hjalp finns i bild 51.

Observera: Om man provar styrbygeln med den I6sa M10-bulten monterad &ar det viktigt
att inte forcera om bygeln moter motstand. Om du anvander for stor kraft samtidigt som
styrbygelmekanismen annu inte ar korrekt installd riskerar du att forstora riktningsstodet pa
styrventilblocket (se bild 6).
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Bild51: Instalining av styrbygelmekanismen
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6.22.2 Andring av styrbygelmekanismens rorelse

Gor sé har om styrbygelmekanismen inte ror sig pa ratt satt (se bild 36 for placering av
delar):

1. Skruva ut den "l6sa" M8-bulten.

2. Lossa skruven pa den lodrata instéllbara delen.

3. Flytta hela delen en aning lodratt i dnskad riktning (uppat eller nedat) i lamplig
langd.

4. Skruva at skruven igen.

5. Kontrollera rorelsen, som i avsnitt 6.22.1 punkt 2. a) — f). Om rérelsen inte ar korrekt
borjar du om pa punkt a) igen.

6. Nar den ror sig som den ska satter du i M8-bulten igen och satter dit och skruvar at
muttern sa mycket att bulten knappt kan rora sig i halet. Bult och mutter far alltsa
inte spannas sa hart som den gangade tappen sitter fast med den lodrata
installbara delen. De tva delarna ska med andra ord kunna fungera som ett
gangjarn.

6.22.3 Anpassning av riktningsstodets rorelse till "hacken" pa den profilerade
skivan

Om styrbygeln ror sig som den ska, men ventilens tre lagen inte passar ihop med de tre
"hacken" pa den profilerade skivan, ska langden pa den gangade tappen stallas in. Gor
sa har:

1. Skruva ut den "l6sa" M8-bulten.

2. Vrid den gangade tappen i den gangade hylsan tills den har en langd som gor att
"hacken" pa den profilerade skivan passar med de tre lagena pa ventilen. Det gor
du lattast genom att vrida den gangade tappen t.ex. ett varv i 6nskad riktning och
satter i M8-bulten utan mutter och provar om ventilens rorelse och "hacken" passar
ihop. Se beskrivningen i avsnitt 6.22.1 punkt 2. a) - f).

3. Nar den rér sig som den ska satter du i M8-bulten igen och satter dit och skruvar at
muttern sa mycket att bulten knappt kan rora sig i halet. Bult och mutter far alltsa
inte spannas sa hart som den gangade tappen sitter fast med den lodrata
installbara delen. De tva delarna ska med andra ord kunna fungera som ett
gangjarn.

6.23 Montering av munstycke
Det ar en fordel att vara tva personer nar munstycket ska monteras.

Lyft upp munstycket pa flishuggen och placera det 6ver halet langst upp pa flishuggen (se
bild 52). Satt de fyra bultarna i halen och dra at med en mutter.

Vi rekommenderar att du efterspanner de fyra bultarna efter ett tag for att se ska vara
ordentligt spanda.
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Bild52: Montering av munstycke

6.24 Byte av inmatningsvalsar

Det ar normalt inte nddvandigt att montera av inmatningsvalsarna i flishuggen. Om en
inmatningsvals har blivit skadad eller om den av andra orsaker maste bytas ut kontaktar
du aterforsaljarenttillverkaren som da kommer att kunna hjalpa till med en l6sning.

6.25 NordLock-brickor

NordLock-brickor ar speciella brickor som &r avsedda att anvandas pa stéllen dar det
kravs extra god sékerhet mot att bultar och muttrar skakar loss, t.ex. nar knivarna ska
monteras pa rotorn.

grov sida

L
\_ fin sida

grov sida

_|_

Bild53: NordLock-bricka
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NordLock-brickorna ska alltid monteras parvis med de grova ytorna (se bild 53) mot
varandra for att fungera korrekt (se exempel i bild 54). Om bulten har ett 6-kantigt eller
cylinderformat huvud ska du ocksa montera NordLock-brickor mellan huvudet och
arbetsstycket som ska skruvas fast.

Bult med nedsankt

huvud NordLock-bricka

// Mutter ///
7 /[_
N N\

Grov yta "/ /

Bild54: Exempel pa korrekt montering av NordLock-brickor
Kontrollera nar bulten eller muttern spanns att NordLock-brickorna ligger centrerade
ovanpa varandra for att fungera korrekt.

Observera: Om NordLock-brickorna anvands mot en bult eller mutter upp till kvalitet 8.8
kan de ateranvandas upp till fem ganger. Om kvaliteten pa bulten eller muttern ar 10.9
eller 6ver ska brickorna bytas varje gang bulten eller muttern tas bort!

Bultkvaliteten star pa bulthuvudet eller pa muttern.
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6.26 Bortlaggning av kraftoverféringsaxeln

For att kraftoverforingsaxeln inte ska skadas bor den laggas i kroken som sitter vid det ena
sidoupphéngningen nér flishuggen inte anvands (se bild 55).

Krok

Kraftover-
foringsaxel

Bild55: Kraftéverforingsaxeln placeras i kroken ndr maskinen inte anvands

6.27 Underhall av kraftoverforingsaxel

For att garantera en lang livstid for kraftoverforingsaxeln ska den underhallas korrekt. Las
bruksanvisningen som foljde med kraftoverféringsaxeln for att se hur det gar till.
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7 Varvtalsraknare

Varvtalsraknaren mater hela tiden rotorns varvtal och om det kommer ned under ett
forutbestamt antal ar det ett tecken pé att traktorn haller pa att fa slut pa kraft och inte kan
folja med langre. Varvtalsvakten stannar da inmatningsvalsarna sa att traktorn far tid att fa
upp rotorn i varv igen och darefter startar inmatningsvalsarna igen. Allt sker automatiskt.

7.1 Varvtalsrdknarens standardinstallning

Vid leveransen ar varvtalsréaknaren instélld pa att starta inmatningsvalsarna nar rotorns
varvtal kommer éver 950 varv/min. och stanna inmatningsvalsarna nar rotorn kommer
under 740 varv/min.

Det géaller naturligtvis inte om det ar bestamt att varvtalsraknaren levereras med en annan
installning.

7.2 Qversikt 6ver varvtalsraknaren

Markering av vald
displayinformation

Symbol for
"Totalt antal
driftstimmar"

Symbol for
Symbol for Aterstaer!de"tld till
"Aktuell service
torhastighet” sTop b4 RESET W SET
O varainy. SET. Anvands i
(varv/min)

samband med
installning av

varvtalsraknaren

STOP inmatningsvalsar

Tryck for

[ nollstallning av
Valknapp: Vaxla ( 1 tidraknare eller hall
information i intryckt
displayen efter tryck pa STOP

for att starta om
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7.2.1 Oversikt 6ver displayen

Markering:

v‘
Aktuell rotorhastighet:

»

Aterst. tid till service:
H*

Totalt antal driftstimmar:

EI‘I

Markeringen visar vilken av nedanstaende information som just
nu visas i displayen.

Nar markeringen star vid den har punkten visar displayen hur
manga varv rotoren kor. Varvtalshastigheten visas i varv per
minut.

Nar markeringen star vid den har punkten visar displayen hur
mycket tid det ar kvar innan det &r dags for service av maskinen.
Tiden visas i hela timmar.

Nar markeringen star vid den har punkten visar displayen antalet
driftstimmar sedan réaknaren senast nollstalldes. Antal driftstimmar
visas som hela antal timmar. Tank pa att varvtalsraknaren bara
raknar nar det ar spanning pa den.

7.2.2 Oversikt over knapparna

STOP

Val;j (trekant)

RESET

SET

Nar den har knappen trycks in stannar inmatninsvalsarna. De
startas igen om du haller "reset"-knappen intryckt en stund.

Nar den har knappen trycks ned vaxlar informationen som visas i
displayen. Den trekantiga markeringen i displayen véaxlar lage och
pekar pa symbolen for den information som visas.

Knappen anvands for att nollstalla tidraknaren, tid till service och
larmet. Nar markeringen i displayen pekar pa ratt punkt (t.ex. tid
till service) haller du "reset"-knappen intryckt en stund och da
nollstalls tidpunkten.

Knappen anvands for att stalla in driftshastigheten. Las mer
nedan.

7.3 Information i varvtalsraknarens display

| varvtalsraknarens display visas tre uppgifter som ar intressanta for anvandaren.

1) Aktuell rotorhastighet — Visar hur manga varv rotorn kor

med. Antal varv visas i [varv/min.]

2) Aterstédende tid till service — Raknar ned till nasta service. Tiden visas i hela

timmar.
3) Driftstimmar sedan reset—  Visar hur lange maskinen har kort sedan den senaste
aterstallningen (kan t.ex. anvandas om maskinen ska

hyras ut

pa timbasis). Antal driftstimmar visas i hela timmar.

Valj ndgon av de tre uppgifterna genom att trycka pa den mittersta "Val"-knappen tills

markeringen i displayen

pekar pa symbolen for den dnskae uppgiften.
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7.4 Varvtalsraknarens mest anvanda installningar

Varvtalsraknaren har tva funktioner som ar de vanligaste att andra pa:

1) Driftshastigheten — det antal varv per minut pa rotorn som ar den normala
driftshastigheten (t.ex. 950 varv/min.)

2) Stopprocenten — den procentsats under den normala driftshastigheten dar
varvtalsraknaren ska stédnga av inmatningsvalsarna.
Om stopprocenten t.ex. 22 % och den normala driftshastigheten &ar 950 varv/minut
kommer inmatningsvalsarna att stanna nar rotorn kommer under 950 varv/minut
minus 22 % = 740 varv/min.

Det finns ocksa en funktion som anvands mer sallan, men som kan vara bra att kanna till:

3) Startprocenten — nér inmatningsvalsarna stangs av pga att rotorn har kommit under
det antalet tillatna varv kommer rotorhastigheten att ¢ka igen eftersom valsarna inte
langre matar in trad i maskinen. Valsarna kommer inte att bdrja rotera igen forran
antalet varv nar den normala drifsthastigheten minus startprocenten. Om
startprocenten t.ex. & 5 % och den normala driftshastigheten ar 950 varv/min
kommer alltsa inmatningsvalsarna att borja rotera nar rotorn nar 950 varv/min.
minus 5% = 903 varv/min.

Som standard ar startprocenten satt till 5 % vilket betyder att inmatningsvalsarna
inte borjar att rotera forran rotorn nar strax under den normala driftshastigheten. Det
har ar for att ta hansyn till eventuella felaktigeter. Rotorn kommer t.ex. att rotera
med ganska fa varv per minut mindre om det ligger lite tra i maskinen som ger
motstand an vid en helt tom maskin, som man vanligtvis har nar man startar
flishuggen och stéller in varvtalsréknaren.

7.4.1 Exempel

| det har exemplet utgar vi fran féljande installningar:

Driftshastighet: 950 varv/min.
Stopprocent: 22 %
Startprocent: 5%

Flishuggen startas och rotorn okar i hastighet. Nar rotorn nar 950
varv/min. startar inmatningsvalsarna. Nar ett trdd matas in i maskinen
sanks rotorns hastighet och om den kommer ned under 740 varv/min.
(=950 varv/min. minus 22 %) stannar inmatningsvalsarna. Rotorn 6kar nu
i varv igen och nar den nar 903 varv/min. (=950 varv/min. minus 5%)
kommer inmatningsvalsarna att bérja rotera igen.
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7.5 Andring av varvtalsraknarens installningar

Varvtalsréknarens tre viktigaste installningar ar
1) Driftshastigheten
2) Stopprocenten
3) Startprocenten

7.5.1 Driftshastigheten

Driftshastigheten ar den absolut mest anvandbara och vanligaste installningsmajligheten.

Driftshastigheten &r det antal varv per minut som ar rotorns normala driftshastighet. Om
man t.ex. vill kéra 1 000 varv/min. &r det den normala driftshastigheten.

7.5.1.1 Installning av driftshastigheten — den latta metoden

Du stéller lattast in den normala driftshastigheten genom att starta flishuggen och kéra upp
rotorn till 6nskat varvtal (dock max. 1 000 varv/min.).

Pa varvtalsraknaren kan det aktuella antalet varv avlasas nar markeringen i displayen
pekar pa den har funktionen. Vi rekommenderar att du later rotorhastigheten stabilisera sig
vid den 6nskade hastigheten under en kort tid.

Nar det onskade varvtalet har natts haller du "SET"-knappen intryckt i cirka 5 sekunder.
Da blinkar varvtalet i displayen och varvtalsraknaren piper. Den visade hastigheten ar nu
installd som driftshastighet.

Man kan kontrollera den installda driftshastigheten genom att trycka pa SET nar
flishuggen star stilla.

7.5.1.2 Instéllning av driftshastigheten — den exakta metoden

Driftshastigheten kan ocksa kodas in i varvtalsraknaren. Med den har metoden kan man
stalla in driftshastigheten exakt och man behéver inte starta flishuggen for att géra det. Det
kravs bara att man kan leda strém till varvtalsraknaren.

Driftshastigheten staller du in s& har:

1) Ta ut stromkontakten ur traktorn.

2) HAIl "STOP"-knappen instryckt medan du stoppar tilloaka kontakten i traktorn. D&
star det XAA2 pa displayen och da kan du slappa "STOP"-knappen.

3) Nar du har slappt "STOP"-knappen ar den siffra som visas i displayen det hogsta
antalet varv per minut som varvtalsraknaren tillater. Som standard ar det talet
installt pa 1100 varv per minut. Det &r en sakerhet mot att flishuggen inte ska
utsattas for fler varv an tillatet. Vi rekommenderar att detta varde inte andras.

4) Tryck pa "STOP"-knappen igen och siffran som visas nu ar hastigheden. Som
standard ar det talet installt pa 0950 varv per minut.
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5) For att andra pa den siffra som blinkar haller du den mittersta knappen ("Val")
intryckt och slapper den nar den 6nskade siffran star i displayen. Nar du slapper
knappen kommer nasta siffra i raden att blinka och kan &ndras genom att du haller
den mittersta knappen intryckt och inte slapper den forran ratt siffra visas. Sa
fortsatter det tills hela den korrekta siffran visas i displayen.

6) Nar siffran ar korrekt installd tar du ut kontakten ur traktorn och da &r den nya
installningen sparad.

7.6 Stopprocenten

Stopprocenten ar den procentsats under den normala driftshastigheten nar
varvtalsraknaren ska stoppa inmatningsvalsarna, s att rotorn far tid att komma upp i
varvtal igen.

Som standard ar stopprocenten instélld pa 22 %. Om driftshastigheten ar installd pa
standardhastigheten 950 varv/minut kommer inmatningsvalsarna alltsa att stanna nar
rotorn kommer under 950 varv/min. minus 22 % = 740 varv/min.

7.6.1 Installning av stopprocent

Stopprocenten staller du in sa har:

1) Satt stromkontakten i traktorn sa att det finns strom i varvtalsraknaren.

2) Tryck pa den mittersta Val-knappen tills markeringen pekar pa symbolen @

3) Hall sedan "STOP"-knappen intryckt i cirka 5 sekunder. Hall "STOP"-knappen
intryckt och tryck samtidigt pa den mittersta knappen, vilket kommer att fa
startprocenten att stiga och den startar om ifall den maximala procentsatsen nas.

4) Nar den 6nskade procentsatsen visas slapper du alla knappar.

5) Tryck pd "RESET" i 5 sekunder och sedan ar varvtalsraknaren redo att anvandas.

7.7 Startprocenten

Startprocenten ar den procentsats under den normala driftshastigheten nar
varvtalsraknaren ska starta inmatningsvalsarna.

Som standard &r startprocenten installd pa 5%. Det betyder att om driftshastigheten ar
installd pa standardhastigheten 950 varv/min. kommer inmatningsvalsarna att borja rotera
igen nar rotorn nar 950 varv/min. minus 5 %

= 903 varv/min.
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7.7.1 Installning av startprocent

Startprocenten stéller du in sa har:

1) Ta ut kontakten ur traktorn sa att det inte ar nagon strém i varvtalsraknaren.

2) Hall nu "STOP"-knappen intryckt medan du stoppar i kontakten i traktorn, sa att det
kommer strom till varvtalsraknaren. Det star nu "XAA2' i displayen och du kan
slappa "STOP"-knappen.

3) Tryck tre ganger pa "STOP"-knappen. Den siffra som nu star i displayen ar aktuell
startprocent. Om standardvardet inte har andrats star det "5" i displayen.

4) Du kan nu &ndra Startprocenten genom att trycka pa den mittersta "Val"-knappen.
Procentsatsen 6ka nar du trycker pa Val-knappen och startar om nar den maximala
procentsats ar nadd.

5) Nar den 6nskade startprocenten star i displayen tar du ut kontakten ur traktorn och
da ar det nya vardet sparat.

7.8 Viktig information om anvandningen av varvtalsrdknaren

Tank pa att inmatningsvalsarna inte borjar snurra runt forréan rotorn kor med minst
driftshastigheten néar flishuggen startas.

Det innebér att ndr maskinen startas kan man inte borja mata in trad i maskinen férran
man har fatt rotorn att kéra med minst driftshastigheten (standard = 950 varv per minut).
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7.9 Oversikt 6ver varvtalsraknarens installningsmojligheter

Stallin 1 Stall in 2
Hall "STOP"-knappen intryckt
Véalj kanal med Val-knappen medan
du satter i stromkontakten. Anvand

Hall sedan samma

"STOP"-knappen intryckt for att knapp for att valja kanal. Stall in
andra med
vardet i den valda kanalen. Val-knappen.

Stall in med Val-knappen.

"Stall in 1" lamnas och
andringarna
sparas om du haller
"RESET"-knappen intryckt i 5

"Stall in 2" lamnas och andringarna
sparas om du tar ut kontakten ur

sekunder. traktorn.
Kanal 1 Anvands inte Maximalt tillatet varvt:?ll
Standard: 1100 (varv/min)
St t Driftshastighet:
Kanal 2 opprocen riftshastighe -
Standard: 22 (%) Standard: 0950 (varv/min)
Kanal 3 Anvands inte Larm for |agsta varvtgl
Standard: 0400 (varv/min)
Kanal 4 Anvands inte Anvands inte
Serviceintervall . .
Kanal 5 - Anvands inte
Standard: 0500 (timmar)
Kanal 6 Anvands inte Startprocent
Standard: 5 (%)

Anteckning till "Stall in 1"
A) Kanal 5 bor av hansyn till
maskinens

livstid inte andras till langre tid an
standardintervallet.

7.10 Stromkontakt till varvtalsraknaren

Ram

Anteckningar till "Stall in 2":

A) Kanal 1 far av sakerhetsskal
inte andras.

B) vVardet i kanal 3 bestammer vid
vilket antal varv larmet |
varvtalsraknarens display
markeras

och larmet piper. Larmet ar ett
tecken

pa att rotorn borjar komma for
lang ned i varv och traktorn
inte folja med.
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Kontakten ar monterad pa en ledning dar PLUS
antingen ar den bruna ledaren eller ledaren markerad
med "1”.
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8 Magnetventil och kulventil

Varvtalsrédknaren stanger av tillférseln av hydraulolja till hydraulmotorerna genom att
oppna en magnetventil (se bild 58) sa att hydrauloljan rinner forbi inmatningsvalsarna som
da undviks.

Om man vill ga via varvtalsraknaren kan man stanga tillférseln av hydraulolja till
magnetventilen genom att stanga kulventilen som sitter omedelbart i forlangning till
magnetventilen. Da blir det ett konstant tryck pa hydraulsystemet och det enda séttet att
styra inmatningen darefter ar med hjalp av styrbygeln som sitter langs trattkanten.

Magnetventil

N K~ i
/ oo o of

Kulventil, stangd (handtaget star vagratt)
=varvtalsraknarenavstangd!

| .|

Kulventil, 6ppen (handtaget star lodratt)
=varvtalsraknarenpaslagen!

Bild56: Placering av ventiler till varvtalsréaknare

Kom ihag: Om varvtalsraknaren ska fungera som den ska maste kulventilen vara dppen.
Handtaget pa kulventilen ska alltsa sta i lodréatt lage som i bild 56.




3-punktslyftdon

Matarverk

Hydraultank
(bara PC942-PI)

Styrbygel

(bara PC942-Pl)

8 Oversikt dver flishuggen
Kylare
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9 Rotoroversikt

Sallkniv
Bakrotor

Mellanvinge
Huvudaxel

Ring for

Huggkniv _J Utkastarvinge

Huvudrotor/huggskiva

Sida 89



10 Drag for vagn

Draget for vagn far hogst belastas med 1 500
kg lodratt och 1 000 kg vagratt.

Lodréatt max'. '
1 500 kg

Vagratt max.
o o o o 1 000 kg
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